Documento firmado electrdnicamente por:
Juan Darnian Alvarez Velazquez

Fecha: 28/01/2026

C5Y sCIpzOUqQBw/RK2LLEKKA==

ﬁiﬁ

Fabrica Nacional SISTEMA DE SECADO UV LED
para el tinel de NATGRAPH M110,
N° DE SERIE 962/15/2

v Pli L .
M Real Casa de la Moneda iego de prescripciones técnicas
de Moneda y Timbre

Departamento:
Imprenta — Tarjetas

SUM_PA_422090B_2025

PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TECNICAS

PARA LA CONTRATACION DEL SUMINISTRO DE

UN SISTEMA DE SECADO UV LED PARA EL TUNEL
DE NATGRAPH M110, N2 DE SERIE 962/15/2

UBICACION: TALLER DE LITOGRAFIA
DEPARTAMENTO: DEPARTAMENTO DE IMPRENTA-TARJETAS
PROCEDIMIENTO: ABIERTO

PROCEDIMIENTO: SUM_PA_422090B_2025




7T
Real Casa de la Moneda
M Fabrica Nacional
de Moneda y Timbre

INDICE
N 0 - 1 = I N 2
2. DATOS BASICOS.......coururuiriiiirisiisisisisisisisassssssssssisssssssssssssssssstssssssssssssssssssssssnssssssssssses 2
3. DESCRIPCION DEL SUMINISTRO........ccveevereesvervessressessesssessessessesssessessesssssssssssssessesssensessenes 3
4. ALCANCE DE SUMINISTRO......cc.ceeuieeiieereereuiriirairesisssisssissssssssmsssmsssmsssssssssnsssssssssssnsssnns 4
5. RESTRICCIONES TECNICAS ......c.uveeveseeevesresreessessessssssassessssssessessssssessessesssessssssssessessssnsessenns 4
5.1 Requisitos en la instalacion EIECtrica. .......cccceeuiiirieniiiiiiece e rrceneerrennseeseransessennsssssennnsnsnes 4
5.2  Requisitos en los Elementos MeCANICOS.......cccueerrrmneicirinneeriereserreensserrensssssrenssssssennssssssnnssenes 5
6. DOCUMENTACION......oeueeeiereeireeirenieusreusenisseisssisssisssisrsserssstsssrsssmsssmssssssssssssssssrsssssssssssns 6
7. TRANSPORTE .....oueeeiiiitiiieireiireeiseeisieetrseisseitssstsssssssssssirssisssisssissasssassrassrsssnsssssssssnssnnsss 6
8. MONTAJE EINSTALACION........ccvereeervesresreersessessssssessessesssesssssssssessessssssessessssssessessesssesees 6
9. CONFORMIDAD ""CE"........covuuueevrriuunsissnennesssissnsssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 7
10, GARANTIAS ..ottt sttt sttt st st st s st s sss st s s ststsssssanes 9
11. ADIESTRAMIENTO .....oeuuiiiiueiiineiieeiiiieniiresesieseisteasistessissssssmsssismssssressisssssisssssssmssssnsnssnns 9
12.  RECEPCION DE LOS EQUIPOS..........cccovevverrereesrersesesssessessessssssessesssessessessssnsessesssessessens 10
13. PLAZO DE ENTREGA ........eeeeeeeeeieeiriiisitiriiisteissaisrssisssisssisssisssssssssmsssmsssssssssnsssssssnssnnns 10
ANEXO | — Resumen de requisitos del SUMINISEIO ..........cc.ueveuueeeeeereeerereenseeenereenseseansesennseenns 12
ANEXO II- Hoja a cumplimentar para el Marcado CE de la instalacion. .................cceeeeeueeeenn.. 13



7T

Real Casa de la Moneda
M Fabrica Nacional

de Moneda y Timbre

1. OBJETO

El objeto del presente Pliego de prescripciones Técnicas es fijar las caracteristicas que debe reunir
la contratacion del SUMINISTRO DE UNA SISTEMA DE SECADO UV LED PARA EL TUNEL DE
NATGRAPH M110, N2 DE SERIE 962/15/2 a instalar en el Taller de Litografia del Departamento
de Imprenta/tarjetas, de la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre - Real Casa de la Moneda.

2. DATOS BASICOS

Sistema de secado UV LED para el curado de tintas de serigrafia de alta seguridad impresas
sobre soportes de papel, Policarbonato (PC) y PVC.

El ancho maximo del sustrato de impresién es de 1100 mm.

El funcionamiento del sistema de secado UV LED aportara lo siguiente:

e Bajo consumo energético en comparacion con el UV convencional.

e Vida util prolongada de la lampara, entorno a 20.000 horas.

e Encendido instantaneo sin precalentamiento.

e Cero emisiones de ozono y compuestos volatiles (COVs).

e Lamparas sin mercurio.

e Impresidn sobre materiales sin distorsion.

e Al reducir la emision de calor es adecuado para materiales plasticos, con menor
interferencia sobre la tension superficial. Favorece el proceso posterior del plastico
impreso.

e Secado instantaneo, mejora la velocidad de produccién.

El suministro sera una solucién completa e integrada con el tunel de secado existente que
incluira el cabezal con la [dmpara, sistemas de refrigeracion, fuentes de alimentacion y sistemas
de control.

Nota importante:

En el Anexo | de esta presentacidn se incluye un resumen de los requisitos que debe cumplir el
suministro.

Dicho anexo debera ser debidamente cumplimentado y entregado junto con la propuesta
técnica, y formara parte integral de la oferta para su evaluacién.

Para que la oferta pueda ser valorada, es imprescindible que el suministro cumpla con todos los
requisitos establecidos en el Anexo I.
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3. DESCRIPCION DEL SUMINISTRO

El suministro del sistema UV LED a instalar sobre la cinta de transporte del tunel de secado Natgraph incluira:

Fuente de luz del cabezal de la lampara de tecnologia UV LED

e Lampara LED para ancho de banda de 1100 mm.
e Pico de longitud de onda (A) = 395 nm.
e Picodeirradiacion =32 W/cm?.

Bastidor para montar el cabezal de la ldmpara que permita su instalacion sobre la banda transportadora
del tunel de secado existente.

Equipo de refrigeracion por agua.

e Parala refrigeracion del cabezal de la [dmpara incluyendo las conducciones del circuito.

La unidad incluird distribucién del flujo (colector), filtrado de impurezas (filtro de entrada) y
ajuste del flujo.

Ubicacion fuera del tunel de secado Natgraph debido a la falta de espacio en el interior del
tunel.

Conexiéon permanente de la refrigeracion y distribucién del agua con la lampara en
funcionamiento.

Distancia maxima admisible entre el equipo y el cabezal de 20 metros.

Fuente de alimentacion externa y cableado necesario.

e Control mediante pantalla tactil.
e Fijacién y mecanizado de la pantalla tactil sobre el panel de mando actual.
e Ubicacidn de la fuente de alimentacidn a una distancia maxima de 20 m.

Integracién mecanica y eléctrica del nuevo sistema en la maquina existente, asegurando la
compatibilidad estructural, funcional y de conexidn con los sistemas actuales

e Instalacidn eléctrica en cuanto a las sefiales necesarias asegurar la correcta funcionalidad del
equipo vy la seguridad.

e Cableado e interconexiones necesarias.

e Integracion mecanica de tal forma que encaje con la estructura existente incluyendo los
anclajes, bastidor y soportes para la correcta fijacion.

Mecanismo de bisagra con interruptor de seguridad. Mecanismo de bisagra para permita mover el
cabezal de la lampara del tunel de secado, para obtener asi un facil acceso para mantenimiento y limpieza.

Refrigeracion bajo la banda transportadora. Disipador de calor refrigerado por agua para suministrar
una refrigeracion adicional al sustrato a la banda transportadora.
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En la oferta se indicardn los siguientes detalles del equipo:

Potencia instalada.

Tension de alimentacidn y frecuencia.

Dimensiones y peso de los diferentes componentes de la instalacion:
o Cabezal.

o Refrigerador por agua.

o Fuente de alimentacion.

4, ALCANCE DE SUMINISTRO

El suministro del equipo segun el punto 3.

La instalacion y puesta en marcha del equipo descrito.

Ajuste y configuracién de los parametros de trabajo de los diferentes soportes de impresion,
papel, PCy PVC.

Aquellos elementos que no estén indicados, pero necesarios para el correcto
funcionamiento.

Repuestos necesarios para un periodo de funcionamiento ininterrumpido de 12 meses.

Las interconexiones de cualquier tipo entre el equipo y la maquina existente.

El transporte de los equipos y materiales hasta el emplazamiento definitivo en la FNMT-RCM.
Se incluye el costo de los embalajes y de los seguros necesarios.

Retirada de los embalajes.

La documentacidn indicada en el apartado 6.

El adiestramiento del personal de la F.N.M.T necesaria, tanto para el manejo de las
instalaciones, como para su mantenimiento, segun lo indicado en el apartado 11.

5. RESTRICCIONES TECNICAS

5.1 Requisitos en la instalacion Eléctrica.

La instalacion eléctrica se realizard cumpliendo las prescripciones del Reglamento
Electrotécnico de Baja Tensidon (REBT) e Instrucciones Técnicas Complementarias (ITC).

Alimentacion eléctrica

El sistema de alimentacién eléctrica de la FNMT-RCM que da servicio a cualquier
maquina es trifasico 400 V-50 Hz, con sistema de conexién de neutro TT, SIN NEUTRO
DISTRIBUIDO. Por tanto, si algun equipo precisara de alimentacién monofasica, cable de
neutro o una tensién de alimentacion distinta a la indicada anteriormente, el
SUMINISTRADOR debera incorporard un transformador que permitan su conexién a la
red existente.
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Estos transformadores estaran en todos los casos conectados a la salida del interruptor
principal de la maquina, formando por tanto parte de la misma. Estaran protegidos
eléctricamente a la entrada y salida con interruptor magneto térmico o en su defecto
con fusibles, e incorporaran proteccion térmica en los bobinados.

Los equipos eléctricos y electrénicos no generaran distorsiones en la red eléctrica de
baja tensidn de la FNMT-RCM. En particular, el nivel maximo de arménicos en intensidad
debera cumplir los requerimientos de la norma EN 61000-2-4, para equipos de corriente
nominal hasta 16 A, y de la norma EN 61000-3-4, para corrientes nominales a partir de 16
A. Para cumplir con estos requisitos, los equipos incorporaran filtros u otros dispositivos
cuando sea necesario.

Mando y maniobra
La maniobra eléctrica debera ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras tensiones.

Todas las sefales de E/S digitales que tengan que interactuar con otros equipos de la
FNMT-RCM, deberan ser libres de potencial. Si el sistema no estuviera disefiado de este
modo, debera suministrarse el interface adecuado para ello.

La conexion entre el armario eléctrico y la maquina se realizara con conectores de modo
gue en caso de ser necesario el desplazamiento del armario o de la maquina no sea
necesario desconectar ningln cable en las bornas, salvo los de alimentacion eléctrica
general.

La maniobra eléctrica deberd ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras tensiones.

e Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 418 “Seguridad
de las maquinas. Equipo de parada de emergencia”

e Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 1037 “seguridad
de las maquinas. Sefales audibles de peligro”.

e Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 1088 “Seguridad
de las maquinas. Dispositivos de enclavamiento asociados s resguardos”.

e La maniobra eléctrica deberd ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras
tensiones

e Todas las sefiales de E/S digitales que tengan que interactuar con otros equipos de
la FNMT-RCM, deberan ser libres de potencial. Si el sistema no estuviera disefiado
de este modo, debera suministrarse e interface adecuado para ello.

5.2 Requisitos en los Elementos mecanicos

El SUMINISTRADOR entregarda tres juegos de las herramientas o elementos especiales
gue sean necesarios para el mantenimiento y ajuste de la maquina.
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6. DOCUMENTACION

Serd parte integrante del suministro la documentacion técnica, en espaiiol en papel y en soporte
electrénico:

e Planos preliminares de la instalacidn antes de la instalacion.

e Hoja de datos para preparacién de acometidas eléctricas.

e Especificacion técnica y de seguridad de los materiales que utilice la instalacion.

e Esquemas eléctricos.

e Documentacién de los equipos que integre el suministro.

e Manual de instrucciones, usuario y mantenimiento. El manual de instrucciones incluira los
planos y esquemas necesarios para poner en servicio, conservar, inspeccionar, comprobar
el buen funcionamiento vy, si fuera necesario, reparar la maquina y cualquier otra
instruccién pertinente, en particular, en materia de seguridad.

e Manual de Seguridad para el manejo de la instalacién, identificando los riesgos y las
medidas preventivas necesarias a adoptar para eliminarlos o controlarlos.

e Lista de repuestos de todo tipo de componentes, con vida inferior a un afio, que el
fabricante estime necesario que la FNMT-RCM tenga en stock.

e Relacién de repuestos.

e Lista completa de material eléctrico, hidraulico y/o neumatico instalado: eléctrico,
hidraulico y/o neumatico) especificando clase, marca, modelo, caracteristicas técnicas,
precio, etc.

7. TRANSPORTE

Se tendra en cuenta que las medidas maximas del camién que se utilice para el transporte del
suministro a Fabrica deberan ser: 3,50 m. de altura x 11 m. de largo.

Como se haindicado en el punto 4, el suministro incluye el transporte de los equipos y materiales
hasta el emplazamiento definitivo en la FNMT-RCM. Se incluira el costo de los embalajes,
retiradas de los mismos y seguros necesarios.

8. MONTAIJE E INSTALACION

La FNMT-RCM dejara la zona de actuacion totalmente libre.

Previamente al montaje y antes de enviar al personal a las instalaciones de la FNMT-RCM, el
adjudicatario debera gestionar la homologacién de la empresa en materia preventiva y de
seguridad. El proceso de homologacién se explicara al adjudicatario cuando se formalice el pedido.

Mediante esta homologacién el adjudicatario queda obligado a asegurar que todos los operarios
que trabajen en la ejecucion de la instalacién cumplen, mientras realizan los trabajos y
permanezcan dentro del recinto de la FNMT-RCM, las normativas de seguridad, cubriendo las
responsabilidades de cualquier indole que pudieran generarse.
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9. CONFORMIDAD "CE"

La instalacién, una vez terminada, debera cumplir y adaptarse a todo lo legislado, tanto en Espafia
como en la Unién Europea, en materia de Prevencién de Riesgos Laborales, Seguridad e Higiene en
el Trabajo y demas reglamentaciones especificas para este tipo de instalaciones, aunque no estén

expresadas de forma concreta.

Para ello, el suministrador de la maquina debera acreditar documentalmente que es conforme al
menos con:

e 2006/42/CE, Directiva de Seguridad en Maquinas.

e 2014/30/CE, Directiva de Compatibilidad Electromagnética.

e 2014/35/CE, Directiva de Baja Tension.

La documentacién necesaria para la mencionada acreditacion de conformidad CE, es la siguiente:
e Declaracién "CE" de conformidad (segun hoja tipo adjunta del Anexo IV) en espafiol.
e Marcado "CE" de la maquinaria.
e Manual de instrucciones. Este manual es el mismo que se pide en el punto 6 de la

Documentacién y deberd entregarse a la FNMT-RCM antes de la entrega de la maquina.

Declaracion “CE” de conformidad.

Se deberan entregar los certificados de conformidad de la maquina o instalacidn, estos certificados
deben estar redactados en idioma espafiol.

En el caso de que se trate de una instalacién compuesta por varias maquinas que funcionen de
manera solidaria, es condicidn necesaria que, ademas de los marcados CE de cada una de las
maquinas que compongan la linea, se entregue un marcado CE de la linea completa donde figuren

claramente todos los equipos y/o maquinas que la integran.

La declaracién "CE" de Conformidad, debera comprender como minimo lo siguiente:

e Nombre y direccidn del fabricante o de su representante.

e Descripcidn de la maquinaria (marca, tipo, nimero de serie, etc.).
e Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la maquina.
e Nombre y direccidn del Organismo de Control.

e Numero de Certificacién "CE" de Tipo.

e Referencia a las normas armonizadas.
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e Normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado.
Marcado "CE".

Cada maquina llevara fijadas a su superficie como minimo, de forma clara, visible, legible e
indeleble, las indicaciones siguientes:
Nombre y direccidn del fabricante.

e El Marcado "CE".

e Designacidn de la serie o del modelo.

e Numero de serie, si existiera.

e Afo de fabricacion.

Nivel de ruido de los equipos:

e Nivel de presidn acustica continla equivalente Ponderado A,

e Nivel de Pico.

Medidas adoptadas contra el ruido

El nivel de ruido de la linea serd (<80 dB) en los puestos de trabajo cercanos a los puntos de
extraccién del producto terminado. Si la linea superara los 80 dB en algun punto, el suministrador

aplicara las medidas necesarias de reduccién del ruido en origen a los focos que lo superen.

Cumplimiento del real decreto 1215/97

Independientemente de que el equipo cumpla con la obligacién legal con respecto al marcado vy la
declaracion de conformidad CE, la FNMT-RCM revisara el cumplimiento estricto del RD 1215/97
para certificar que, el equipo que pone a disposicién de sus trabajadores es totalmente seguro. Por
lo tanto, la FNMT-RCM, procedera, si lo considera oportuno, a contratar a una empresa autorizada
para realizar auditorias de seguridad de maquinaria con objeto de certificar el cumplimiento del
anexo |l de este Real Decreto. Cualquier no conformidad que se detecte sobre el cumplimiento de
esta normativa se comunicara de inmediato al fabricante, quien debera, asumiendo el coste que
sea necesario, corregir esta anomalia. En el caso de que la no conformidad no pueda ser subsanada,
esto podrd ser motivo de cancelacion del contrato por parte de la FNMT-RCM, quien se reservara

la ejecucion de las acciones legales que considere oportunas.
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10. GARANTIAS

El equipo gozara de un periodo de garantia de doce (12) meses, a partir de la recepcion (SAT)

El adjudicatario estara obligado durante este periodo a efectuar, sin cargo alguno, por materiales,
mano de obra, desplazamientos, dietas, o por cualquier otro concepto, no sdlo la reposicién de los
elementos de funcionamiento anormal que sean precisos, sino a la renovacidn de aquellas partes
de la instalacién que sea necesario corregir cuando éstas respondan a errores de concepcion

técnica.

El suministrador autorizara la intervencién del personal de Mantenimiento de la FNTM, en aquellas
averias que no atiendan en un plazo de 24 horas para suministradores nacionales y de 48 horas

para extranjeros, a partir del momento del aviso.

Igualmente, el suministrador se hara cargo de los componentes reemplazados y de los posibles
dafios que pueda causar el personal de mantenimiento de la FNMT en la reparacion de averias que
no puedan ser atendidas por la firma suministradora en los plazos establecidos. En estos casos no

habra pérdida de garantia.

La firma suministradora autorizara la intervencién del personal de Mantenimiento de la FNMT-RCM
en aquellas averias que no atiendan en un plazo de veinticuatro (24) horas para suministradores
nacionales o cuarenta y ocho (48) horas para suministradores extranjeros, a partir del momento del

aviso.

Igualmente, la firma suministradora se hara cargo de los componentes reemplazados y de los
posibles dafios que pueda causar nuestro personal de mantenimiento en la reparacion de averias
gue no puedan ser atendidas por la firma suministradora en los plazos establecidos. EN NINGUNO

DE ESTOS CASOS HABRA PERDIDA DE GARANTIA.

11. ADIESTRAMIENTO

El suministrador impartira el adiestramiento necesario tanto al personal del Departamento de
Imprenta, para su utilizacién, como al personal del Departamento de Mantenimiento, para el
mantenimiento del equipo, en las propias instalaciones de la FNMT-RCM o en las del fabricante del
equipo, en horario normal de trabajo, haciéndose cargo de todos los gastos que origine este
adiestramiento (Dietas, viajes, alojamiento, etc.), tanto de su opio personal como del personal de
esta FNMT-RCM. Si el mencionado adiestramiento no se imparte en espaifol, la firma
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suministradora debera poner a disposicion de nuestro personal un traductor durante todo el
periodo de adiestramiento, sin coste adicional para la F.N.M.T

Independientemente de la acordada para otros Departamentos de la FNMT, el suministrador se
compromete a el adiestramiento sobre el mantenimiento y ajustes necesarios de la maquina o
equipos objeto del contrato,

El adiestramiento indicado anteriormente incluird la necesaria en relacién con la prevencién de
Riesgos Laborales al personal.

Certificados

Una vez se haya finalizada el adiestramiento del personal de operacién de la maquina, el
suministrador realizard a cada uno de los operarios de la maquina un examen tedrico practico o
test de capacitacidon que certifique el grado de aprovechamiento de la formacién impartida.

En caso de que alguno de los trabajadores no supere la prueba, se revisara conjuntamente entre el
suministrador y el Direccién del Departamento de Imprenta la formacién adicional necesaria para
que el personal que debe operar en la maquina alcance los conocimientos suficientes para su

manejo.

Una vez superada la prueba, el suministrador emitird un certificado de aprovechamiento que
acredite que el operario estd capacitado para manejar la maquina de forma segura y con el

rendimiento garantizado por el fabricante.

12. RECEPCION DE LOS EQUIPOS

La recepcion (o entrega) (SAT) se realizard en la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre, una vez
instalada, puesta en marcha e impartida la formacién y recibida la documentaciéon del suministro.
La recepcion se hara una vez el sistema haya funcionado 80 horas de trabajo a plena producciény

sin anomalias,

13. PLAZO DE ENTREGA

El plazo mdximo de entrega de la licitacién para la puesta en produccién de la maquina en la FNMT-
RCM quedara sujeto a lo que indique el Pliego de Condiciones Particulares y no sera superior a 6
meses.

10
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Se indicard en la oferta un calendario con las siguientes etapas contando desde la fecha de
adjudicacion.

N2 | CONCEPTOS DE LA RENOVACION FECHA

1 | Suministro y puesta en produccion del equipo en las instalaciones de la
FNMT-RCM

2 | Adiestramiento

3 | Recepcidn (SAT)

4 | Garantia

EL DIRECTOR DE IMPRENTA/TARIETAS,
Juan Damian Alvarez Veldzquez

11
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ANEXO | — Resumen de requisitos del suministro

N @

Requisitos

Sl

Fuente de luz del cabezal de la lampara de tecnologia UV LED

Ancho de banda 110 cm

Pico de longitud de onda (A) = 385 nm

Pico de irradiacion = 32 W/cm?

Bastidor para montar el cabezal de la lampara

| hr|lWIN|F

Montado sobre banda transportadora del tunel de secado

Equipo de refrigeracion

6 Refrigeracion por agua

7 Ubicado fuera del tunel existente

8 Colector: filtro de entrada

9 Colector: regulador de flujo

10 Distancia entre el equipo y la ldmpara maxima 20 m.
11 Refrigeracion bajo banda

Fuente de alimentacion para sistema UV

12 Control por pantalla tactil

13 Distancia entre la fuente de alimentacién y la [dmpara maxima de 20 m.

14 Alimentacién 380 V sin neutro

Otros

15 Integraciéon mecanica

16 Integracion eléctrica y de seguridad con la mdquina de serigrafia y tunel de secado
17 Mecanismo de bisagra para acceso a la lampara

18 Declaracién y Marcado CE

19 Documentacion

20 Formacién operario y mantenimiento

12
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ANEXO II- Hoja a cumplimentar para el Marcado CE de la instalacion.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

El abajo firmante, en representacion de:

Fabricante:
Direccion:
O en el nombre del Representante autorizado del fabricante indicado a continuacién

Representante autorizado:
Direccion:
Declara que el producto

Identificacion del producto:

Es conforme con las disposiciones de la(s) siguiente(s) directiva(s) CE (incluyendo todas las
modificaciones aplicables)

Y se han aplicado las normas y/o especificaciones técnicas referenciadas.

....................................................................................... (lugar),

(nombre y cargo de la persona autorizada por el fabricante o su representante autorizado)
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