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1. OBJETO

El objeto del presente Pliego de prescripciones Técnicas es fijar las caracteristicas que debe reunir la
contratacion del “suministro e instalacién de una mdquina de limpieza laser para cilindros anilox” a
instalar en el Taller de Flexografia del Departamento de Imprenta/tarjetas, de la Fabrica Nacional de
Moneda y Timbre - Real Casa de la Moneda.

2. DATOS BASICOS DEL PROCESO

El equipo limpiara la superficie de los cilindros anilox con tecnologia laser de una forma rapida, sencilla y
totalmente automatica dejando las celdas con el volumen méximo de su capacidad sin la utilizacion de
productos quimicos.

El sistema eliminara los restos de tintas incrustados en los alveolos y en la superficie del anilox sin dafar
la superficie ceramica del anilox.

Los residuos generados por el sistema laser serdn captados por un sistema de aspiracidon que permita evacuar
y filtrar los gases que se generan en el proceso de limpieza.

Medidas de los anilox:

e Ancho: 1.080 mm
e Didmetro interior: 131,5 mm
e Diametro exterior: 152 mm

Se adjunta anexo del plano de los anilox que se introduciran en la maquina para su limpieza.

El suministro incluird la retirada de la mdaquina actual de limpieza de anilox, Mod. SILCL, por lo que el
proveedor se ocupara del manejo del equipo antiguo de forma correcta encargandose del cumplimiento
normativo de seguridad y medioambiental, asi como de su transporte.

La retirada del equipo antiguo implicara una reduccién del precio del suministro que se indicara en la oferta.

Nota importante:

En el Anexo | de este PPT se incluye una lista con los requisitos obligatorios que resume el suministro, este
anexo se entregard cumplimentado junto con la propuesta técnica y serd parte integrante de la oferta de
cara a su valoracion.

Para la valoracion de la oferta se exige que el suministro cumpla con todos los requisitos obligatorios del
Anexo |.
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3.  DESCRIPCION DEL SUMINISTRO

El suministro incluird los siguientes elementos:
Control por pantalla tactil con las siguientes funcionalidades:

e Introducir los parametros del proceso de limpieza y medidas de los anilox.

e Visualizacién del estado de la maquina en cada momento, tiempo para finalizar el ciclo de la
limpieza, lista de alarmas actuales o histdrico de alarmas, etc.

e La maquina también dispone de unos pulsadores iluminados y un paro de emergencia para la facil,
rapida y correcta operacion de la unidad.

Laser
En la descripcién de las caracteristicas del |aser se incluira:
e Tecnologia de laser: medio activo, potencia de salida y longitud de onda.
e Durabilidad - vida util.
e Intervencién de mantenimiento propio o por cuenta de FNMT.
e C(lase de laser por el riesgo en condiciones de uso.

Sistema de extraccion

El sistema de extraccion capturard todas las particulas generadas en el proceso de limpieza en un
filtro.

En la descripcion del sistema de filtrado se indicara el tipo de filtro: laberinto, quimico, HEPA y
eficacia de filtracién y tamafio de las particulas.

La maquina monitorizard el estado de los filtros e informara a través de la pantalla de su estado
para su limpieza o sustitucion.

Movimientos en el ciclo de limpieza automatica.
Para que el laser limpie toda la superficie del anilox existirdn dos movimientos:
e Movimiento en X: Posicionamiento y movimiento lineal del laser a lo largo del ancho del
anilox.

e Movimiento en Y. Rotacién y giro del anilox.

Todos los elementos y rodillos que entran en contacto con el anilox estaran debidamente
recubiertos con caucho para no dafiar la superficie del anilox.

En la oferta se indicard la velocidad de limpieza y el tiempo estimado para los cilindros anilox del
Anexo lll.
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Proceso de lavado.
El proceso de lavado automatico constara de las siguientes etapas de limpieza:

e Preparacion: El operario informara didmetro y ancho del cilindro.

e Limpieza: La maquina posicionara automaticamente la unidad ldser y comienza el ciclo de
limpieza (disparo del ldser con movimiento horizontal, giro rotacional y ventilador
extractor).

e Finalizacion: Cuando el laser llega al final de la limpieza, regresa automaticamente a su
posicién de inicio.

Finalizado el ciclo de limpieza el operario accedera al interior del equipo abriendo la puerta 'y
extraerd el anilox.
Puerta de acceso.

Especialmente disefiada para que el operario no pueda acceder mientras el laser dispara su haz.

Cumplird con la normativa de seguridad y en caso de apertura durante el ciclo, la maquina se
pondrd automaticamente en modo de espera hasta que se cierre.

En la oferta se indicardn los siguientes detalles del equipo:

e Potencia instalada y frecuencia.

e Tensidén de alimentacion.

e Nivel sonoro (> 80dB(A)).

e Dimensiones y peso aproximado.

e Plano del equipo.

e Material de fabricacién del chasis. Si dispone de ruedas con el propédsito de facilitar el
desplazamiento del equipo.

4, ALCANCE DE SUMINISTRO

e lainstalacidony puesta en marcha de los 4 equipos descritos.

e Ajustey configuracion de los parametros de trabajo de los diferentes sistemas de aspiracion.

e Los elementos necesarios para cada modelo como son: Brazos articulados, soportes, codos y
conducciones y accesorios.

e Aquellos elementos que no estén indicados, pero necesarios para el correcto
funcionamiento.

e Repuestos necesarios para un periodo de funcionamiento ininterrumpido de 12 meses.

e Las interconexiones de cualquier tipo entre los diferentes componentes y elementos
auxiliares de la instalacion.

e Eltransporte de los equipos y materiales hasta el emplazamiento definitivo en la FNMT-RCM.
Se incluye el costo de los embalajes y de los seguros necesarios, segin punto 7.
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La documentacion indicada en el apartado 6.
El adiestramiento del personal de la F.N.M.T necesaria, tanto para el manejo de las
instalaciones, como para su mantenimiento, segun lo indicado en el apartado 11.

5. RESTRICCIONES TECNICAS

La maniobra eléctrica debera ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras tensiones.

6.

Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 418 “Seguridad de las
maquinas. Equipo de parada de emergencia”

Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 1037 “seguridad de las
magquinas. Sefiales audibles de peligro”.

Se deben cumplir las prescripciones técnicas de la norma UNE-EN 1088 “Seguridad de las
maquinas. Dispositivos de enclavamiento asociados s resguardos”.

La maniobra eléctrica deberd ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras tensiones
Todas las sefiales de E/S digitales que tengan que interactuar con otros equipos de la FNMT-
RCM, deberan ser libres de potencial. Si el sistema no estuviera disefiado de este modo,
debera suministrarse e interface adecuado para ello.

DOCUMENTACION

Serd parte integrante del suministro la documentacion técnica, en espaiol en papel y en soporte
electronico:

Planos preliminares de la instalacion.

Especificacidn técnica y de seguridad de los materiales que utilice la instalacion.

Manual de instrucciones, usuario y mantenimiento. El manual de instrucciones incluird los
planos y esquemas necesarios para poner en servicio, conservar, inspeccionar, comprobar
el buen funcionamiento y, si fuera necesario, reparar la maquina y cualquier otra
instruccidn pertinente, en particular, en materia de seguridad.

Manual de Seguridad para el manejo de la instalacién, identificando los riesgos y las
medidas preventivas necesarias a adoptar para eliminarlos o controlarlos.

Lista de repuestos de todo tipo de componentes, con vida inferior a un afio, que el
fabricante estime necesario que la FNMT-RCM tenga en stock.

Relacién de repuestos.

Lista completa de material eléctrico, hidraulico y/o neumatico instalado: eléctrico,
hidraulico y/o neumatico) especificando clase, marca, modelo, caracteristicas técnicas,
precio, etc.
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7. TRANSPORTE

Se tendra en cuenta que las medidas maximas del camién que se utilice para el transporte del
suministro a Fabrica deberan ser: 3,50 m. de altura x 11 m. de largo.

Como se haindicado en el punto 4, el suministro incluye el transporte de los equipos y materiales
hasta el emplazamiento definitivo en la FNMT-RCM. Se incluird el costo de los embalajes y de los
seguros necesarios.

8. MONTAIJE E INSTALACION

La FNMT-RCM dejara la zona de actuacion totalmente libre.

Previamente al montaje y antes de enviar al personal a las instalaciones de la FNMT-RCM, el
adjudicatario debera gestionar la homologacién de la empresa en materia preventiva y de
seguridad. El proceso de homologacion se explicara al adjudicatario cuando se formalice el pedido.

Mediante esta homologacién el adjudicatario queda obligado a asegurar que todos los operarios
que trabajen en la ejecucion de la instalacidon cumplen, mientras realizan los trabajos y
permanezcan dentro del recinto de la FNMT-RCM, las normativas de seguridad, cubriendo las
responsabilidades de cualquier indole que pudieran generarse.

9. CONFORMIDAD "CE"

La instalacién, una vez terminada, deberd cumplir y adaptarse a todo lo legislado, tanto en Espaiia
como en la Unién Europea, en materia de Prevencion de Riesgos Laborales, Seguridad e Higiene en
el Trabajo y demas reglamentaciones especificas para este tipo de instalaciones, aunque no estén

expresadas de forma concreta.

Para ello, el suministrador de la maquina debera acreditar documentalmente que es conforme al
menos con:

e 2006/42/CE, Directiva de Seguridad en Maquinas.

e 2014/30/CE, Directiva de Compatibilidad Electromagnética.

e 2014/35/CE, Directiva de Baja Tension.

La documentacién necesaria para la mencionada acreditacion de conformidad CE, es la siguiente:
e Declaracién "CE" de conformidad (segun hoja tipo adjunta del Anexo 1V) en espafiol.
e Marcado "CE" de la maquinaria.
e Manual de instrucciones. Este manual es el mismo que se pide en el punto 6 de la

Documentacién y deberd entregarse a la FNMT-RCM antes de la entrega de la maquina.
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Declaraciéon “CE” de conformidad.

Se deberan entregar los certificados de conformidad de la mdaquina o instalacién, estos

certificados deben estar redactados en idioma espaiiol.

En el caso de que se trate de una instalacion compuesta por varias maquinas que funcionen de
manera solidaria, es condicién necesaria que, ademas de los marcados CE de cada una de las
maquinas que compongan la linea, se entregue un marcado CE de la linea completa donde figuren

claramente todos los equipos y/o maquinas que la integran.

La declaracion "CE" de Conformidad, debera comprender como minimo lo siguiente:

e Nombre y direccidn del fabricante o de su representante.

e Descripcidn de la maquinaria (marca, tipo, nimero de serie, etc.).
e Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la maquina.
e Nombre y direccidn del Organismo de Control.

e Numero de Certificacién "CE" de Tipo.

e Referencia a las normas armonizadas.

e Normas y especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado.

Marcado "CE".

Cada maquina llevara fijadas a su superficie como minimo, de forma clara, visible, legible e
indeleble, las indicaciones siguientes:
Nombre y direccidn del fabricante.

e El Marcado "CE".

e Designacidn de la serie o del modelo.

e Numero de serie, si existiera.

e Afo de fabricacion.

Nivel de ruido de las maquinas:

e Nivel de presidn acustica continta equivalente Ponderado A,

e Nivel de Pico.
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Medidas adoptadas contra el ruido

El nivel de ruido de la linea serd (<80 dB) en los puestos de trabajo cercanos a los puntos de
extraccién del producto terminado. Si la linea superara los 80 dB en algun punto, el suministrador

aplicara las medidas necesarias de reduccién del ruido en origen a los focos que lo superen.

Cumplimiento del real decreto 1215/97

Independientemente de que el equipo cumpla con la obligacidn legal con respecto al marcado y la
declaracion de conformidad CE, la FNMT-RCM revisara el cumplimiento estricto del RD 1215/97
para certificar que, el equipo que pone a disposicion de sus trabajadores es totalmente seguro. Por
lo tanto, la FNMT-RCM, proceders3, si lo considera oportuno, a contratar a una empresa autorizada
para realizar auditorias de seguridad de maquinaria con objeto de certificar el cumplimiento del
anexo |l de este Real Decreto. Cualquier no conformidad que se detecte sobre el cumplimiento de
esta normativa se comunicara de inmediato al fabricante, quien deberd, asumiendo el coste que
sea necesario, corregir esta anomalia. En el caso de que la no conformidad no pueda ser subsanada,
esto podrd ser motivo de cancelacion del contrato por parte de la FNMT-RCM, quien se reservara

la ejecucion de las acciones legales que considere oportunas.

10. GARANTIAS

El equipo gozara de un periodo de garantia de doce (12) meses, a partir de la recepcion (SAT)

El adjudicatario estara obligado durante este periodo a efectuar, sin cargo alguno, por materiales,
mano de obra, desplazamientos, dietas, o por cualquier otro concepto, no sélo la reposicion de los
elementos de funcionamiento anormal que sean precisos, sino a la renovacion de aquellas partes
de la instalacién que sea necesario corregir cuando éstas respondan a errores de concepcion

técnica.

El suministrador autorizara la intervencion del personal de Mantenimiento de la FNTM, en
aquellas averias que no atiendan en un plazo de 24 horas para suministradores nacionales y de

48 horas para extranjeros, a partir del momento del aviso.

Igualmente, el suministrador se hara cargo de los componentes reemplazados y de los posibles
dafos que pueda causar el personal de mantenimiento de la FNMT en la reparacion de averias
que no puedan ser atendidas por la firma suministradora en los plazos establecidos. En estos

casos no habra pérdida de garantia.
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La firma suministradora autorizara la intervencién del personal de Mantenimiento de la FNMT-RCM
en aquellas averias que no atiendan en un plazo de veinticuatro (24) horas para suministradores
nacionales o cuarenta y ocho (48) horas para suministradores extranjeros, a partir del momento del

aviso.

Igualmente, la firma suministradora se hard cargo de los componentes reemplazados y de los
posibles dafios que pueda causar nuestro personal de mantenimiento en la reparacién de averias
gue no puedan ser atendidas por la firma suministradora en los plazos establecidos. EN NINGUNO

DE ESTOS CASOS HABRA PERDIDA DE GARANTIA.

11. ADIESTRAMIENTO

El suministrador impartird el adiestramiento necesario tanto al personal del Departamento de
Imprenta, para su utilizacién, como al personal del Departamento de Mantenimiento, para el
mantenimiento del equipo, en las propias instalaciones de la FNMT-RCM o en las del fabricante del
equipo, en horario normal de trabajo, haciéndose cargo de todos los gastos que origine este
adiestramiento (Dietas, viajes, alojamiento, etc.), tanto de su opio personal como del personal de
esta FNMT-RCM. Si el mencionado adiestramiento no se imparte en espafiol, la firma
suministradora debera poner a disposicion de nuestro personal un traductor durante todo el
periodo de adiestramiento, sin coste adicional para la F.N.M.T

Independientemente de la acordada para otros Departamentos de la FNMT, el suministrador se
compromete a el adiestramiento sobre el mantenimiento y ajustes necesarios de la maquina o
equipos objeto del contrato,

El adiestramiento indicado anteriormente incluira la necesaria en relaciéon con la prevencion de
Riesgos Laborales al personal.

Certificados

Una vez se haya finalizada el adiestramiento del personal de operaciéon de la maquina, el
suministrador realizard a cada uno de los operarios de la maquina un examen tedrico practico o
test de capacitacidon que certifique el grado de aprovechamiento de la formacién impartida.

En caso de que alguno de los trabajadores no supere la prueba, se revisara conjuntamente entre el
suministrador y el Direccién del Departamento de Imprenta la formacién adicional necesaria para
que el personal que debe operar en la maquina alcance los conocimientos suficientes para su

manejo.
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Una vez superada la prueba, el suministrador emitird un certificado de aprovechamiento que
acredite que el operario esta capacitado para manejar la maquina de forma segura y con el

rendimiento garantizado por el fabricante.

12. RECEPCION DE LOS EQUIPOS

La recepcidn (o entrega) (SAT) se realizard en la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre, una vez
instalada, puesta en marcha e impartida la formacidn de la maquina. La recepcién se hara una vez

el sistema haya funcionado 80 horas de trabajo a plena produccidn y sin anomalias,

13. PLAZO DE ENTREGA

El plazo maximo de entrega de la licitacidn para la puesta en produccion de la maquina en la FNMT-
RCM quedara sujeto a lo que indique el Pliego de Condiciones Particulares y no sera superior a 6
meses.

Se indicard en la oferta un calendario con las siguientes etapas contando desde la fecha de
adjudicacion.

N2 | CONCEPTOS DE LA RENOVACION FECHA

1 | Suministro y puesta en produccion del equipo en las instalaciones de la
FNMT-RCM

2 | Adiestramiento

3 | Recepcién (SAT)

4 | Garantia

EL DIRECTOR DE IMPRENTA/TARJETAS,
Juan Damian Alvarez Veldzquez

10



&
Real Casa de la Moneda
Fabrica Nacional

de Moneda y Timbre

ANEXO | — Resumen de requisitos obligatorios

N @

REQUISITO ESENCIAL

Sl

Medidas de los anilox:

1 Ancho: 1.080 mm
2 Diametro interior: 131,5 mm
3 Diametro exterior: 152 mm

Sistema de extraccion

4

Sistema de extraccion y aspiracidn para capturar todas las particulas generadas en el
proceso de limpieza en un filtro.

5

Estado de los filtros e informara a través de la pantalla.

Movimientos en el ciclo de limpieza automatica.

6 Movimiento en X: Movimiento lineal del Iaser a lo largo del ancho del anilox.

7 Movimiento en Y. Rotacion y giro del anilox.

8 Retirada del equipo actual de limpieza de anilox. Mod. SILCL

9 Declaracién de conformidad. Marcado CE

10 Formacién

11 Nivel sonoro (< 80db(A)).

12 Sistema Monofasico a 230 voltios (1 Fase + Neutro) y con cable de puesta a tierra.

13 Ruedas incorporadas con el propédsito de facilitar el desplazamiento del equipo de

aspiracion.

11
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ANEXO IlI- Hoja a cumplimentar para el Marcado CE de la instalacion.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

El abajo firmante, en representacion de:

Fabricante:
Direccion:

O en el nombre del Representante autorizado del fabricante indicado a continuacion

Representante autorizado:
Direccion:

Declara que el producto

Identificacion del producto:

Es conforme con las disposiciones de la(s) siguiente(s) directiva(s) CE (incluyendo todas las
modificaciones aplicables)

Y se han aplicado las normas y/o especificaciones técnicas referenciadas.

(nombre y cargo de la persona autorizada por el fabricante o su representante autorizado)

12
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Incluir el plano del cilindro anilox

ANEXO Il - PLANO ANILOX
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