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1.- OBJETO

El objeto de la presente licitacion es el suministro de anillos de carton (codigo
45115147), plataformas (codigo 45116339) y tapas de madera (codigo 45116340).

2.- DESCRIPCION

Las caracteristicas técnicas de los productos a suministrar estdn contenidas en ANEXO
1, de este documento.

3.- ALCANCE DEL SUMINISTRO

La entrega de los productos descritos comentados en el objeto de esta contratacion.

4.- ETAPAS, NIVELES, O HITOS, EN LA EJECUCION DE LA
CONTRATACION.

A peticion de Planificacion, se realizara dos entregas por parte de los adjudicatarios
preferentemente segun el calendario previsto el siguiente:

- Semana 1 de 2023:
e 520 Uds. de anillos de carton.
- Semana 4 de 2023:

e 370 Uds.de plataformas.
e 370 Uds de tapas de madera.

5.- CANTIDAD OBJETO DE LA LICITACION

640 unidades que se desglosan de la siguiente forma:

- Anillos de carton (45115147): 520 Uds.
- Plataforma de madera (45116339): 370 Uds.
- Tapa de madera (45116340): 370 Uds.

La cantidad podra ser dividida en lotes y ser adjudicados a varios proveedores

6.- PRECIO

Segun se indica en la Licitacion.
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7.- CONDICIONES Y TRANSPORTE

Las condiciones de entrega, transporte, embalaje, paletizado y etiquetado seran las
especificadas en el ANEXO 1.

El lugar de entrega habitual sera:
FNMT-RCM (Fébrica de Papel)

Avda. Costa Rica, 2

09001 — BURGOS

Los plazos de entrega se han descrito en el punto 4.
8.- MONTAJE, INSTALACION

No aplica, al tratarse de productos auxiliares.

9.- DOCUMENTACION
La facilitada en el presente Pliego de Prescripciones Técnicas y en el Pliego de
Condiciones Particulares de este procedimiento de licitacion.

10.- GARANTIAS DE LOS SUMINISTROS Y DOCUMENTACION DEL
SERVICIO

Segun el Pliego de Condiciones Particulares de este procedimiento de licitacion.

11.- PENALIZACIONES.
De acuerdo a lo establecido en el Pliego de Condiciones Particulares

12.- ACLARACIONES SOBRE EL PLIEGO DE PRESCRIPCIONES
TECNICAS.
Para aclaraciones acerca del presente Pliego de Prescripciones Técnicas, deben dirigirse

a José Carlos Temprano, a Vicente Garcia Juez o a Miguel Angel Riberas Virtus en las
direcciones de correo electronico jctemprano@fnmt.es o vgjuez@tnmt.es o

mariberas@fnmt.es

13.- OTRAS CUESTIONES.

Forman parte integrante del presente pliego el Anexo 1.

LA DIRECTORA DE PLANIFICACION EL JEFE DE AREA RESPONSABLE
SUSANA TIERNO SANTOS JOSE CARLOS TEMPRANO PEREZ
FIRMADO ELECTRONICAMENTE FIRMADO ELECTRONICAMENTE
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1. DESCRIPCION DE LA MATERIA
MATERIA: ANILLO DE EMBALAJE DE CARTON ONDULADO
CODIGO S.A.P.: 45115XXX
2. REQUISITOS DE LA MATERIA
1. DE LA MATERIA ESPECIFICACION NO CONFORMIDAD METODO DE
(1) ENSAYO/OBSERVACIONE
S
*1.- Composicion Carton doble (calidad AC) 6 CRITICO Preferentemente carton doble
triple ondulado (calidad AC).
2.- Gramaje total > 1500 g/m’ MAYOR
3.- Espesor >10(+£0,3) mm MAYOR
K.- Resistencia a la compresion en > 17,5 kN/m (Opcién A) CRITICO Opcidén A: aplicable a codigos
columna (ECT) SAP segun se recoge en
> 18,4 kN/m (Opci6n B) tabla especificaciones
particulares.
Opcién B: aplicable a codigos
SAP segun se recoge en
tabla especificaciones
particulares.
5.- Resistencia a la perforacion 23,3 £ 2 Julios MAYOR
b.- Resistencia al estallido (Mullen) 3137 + 287 kPa MAYOR
7.- Absorcién de agua <155 g/m2 MAYOR Cobb 1800 (ISO 535)
*8.- Costuras (segun plano 1, en esquina CRITICO Grapas sin salientes
ES-4/3632-4-2) Solape exterior, segun plano
ES-4/3632-4-2
“9.- Rotulacién (segun plano Anagrama "M coronada" MENOR

ES-4/3632-4-2)

azul, en tres caras
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“10.- Dimensiones rotulacién (segun MENOR
plano ES-4/3632-5)

Marco: 346 x 398 mm

"M coronada" 220 x 268 mm
11.- Colas Resistentes al agua MAYOR
*12.- Corte Limpio y sin rebabas MENOR
13.- Embalaje Flejado y paletizado MENOR

(1) El grado de la no conformidad se expresara en funcién de la gravedad segun los requisitos del clientg de requisitos legales
(si los hubiere) y del proceso de fabricacion.
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*2. ESPECIFICACIONES PARTICULARES

CODIGO S.A.P RESISTENCIA | DIMENSIONES (mm) (1) TOLERANCIA NO CONFORMIDAD
COMPRESION
COLUMNA (ECT)
45115100 B 1384 x 825 x 960 +5mm CRITICO
45115113 B 1408 x 808 x 900 +5mm CRITICO
45115016 A 1240 x 800 x 1000 +5mm CRITICO
45115106 A 1046 x 756 x 945 +5mm CRITICO
45115118 B 1404 x 840 x 960 +5mm CRITICO
45115120 A 1382 x 850 x 1200 +5mm CRITICO
45115122 B 1394 x 835 x 960 +5mm CRITICO
45115125 B 1416 x 816 x 1200 +5mm CRITICO
45115127 B 1384 x 800 x 900 +5mm CRITICO
45115128 A 1330 x 805 x 1070 +5mm CRITICO
45115129 A 1370 x 813 x 1100 +5mm CRITICO
45115130 A 1382 x 815 x 1155 +5mm CRITICO
45115133 A 1382 x 786 x 1188 +5mm CRITICO
45115134 A 1382 x 780 x 990 +5mm CRITICO
45115135 A 1394 x 780 x 1178 +5mm CRITICO
45115136 A 818 x 760 x 660 +5mm CRITICO
45115138 A 1384 x 800 x 1200 +5mm CRITICO
45115139 A 1394 x 836 x 1080 +5mm CRITICO
45115141 A 885 x 775 x 860 +5mm CRITICO
45115142 A 1376 x 780 x 600 +5mm CRITICO
45115147 B 1436 x 855 x 1150 +5mm CRITICO
45115148 A 885 x 775 x 960 £ 5 mm CRITICO

(1) Dimensiones exteriores una vez desplegado el anillg, seguin plano ES-4/3632-4-2).

3. DEL SERVICIO

ESPECIFICACION

1. Suministro

Cumplimiento de la legislacion vigente referente a
envases y residuos de envases.

- La mercancia se suministrara en palets con unas
dimensiones adecuadas al tamafio de la pila de anillos
completando la superficie de los anillos plegados La altura
maxima del palet sera de 1500 mm. Los palets se
suministraran adecuadamente flejados, evitando cualquier
tipo de deterioro del material.

- Si le es de aplicacion, remision del certificado

correspondiente.

2. ldentificacion:

Informacion en la etiqueta

Etiqueta situada en la misma posicion y contendra:

- N2 del pedido

- Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia del lote de fabricacion.

- N2 de unidades.

- Cbdigo SAP de la FNMT.

- Dimensiones del anillo.

Albaran

3. Documentacion:

Certificado de calidad

- N2 del pedido.

- Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia(s) de (los) lote(s).

- Fecha de envio.

- Codigo FNMT del producto.

- N2 de unidades del envio.

- Cantidad del envio (Kg.).

- Dimensiones del anillo.

- En 22 fase de homologacién de materia, poner el albaran la
leyenda "Lote para Homologacion”

- Copia por duplicado, conteniendo: Declaracién de
Conformidad e Informe de ensayos realizados.
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Ficha Técnica del producto - Previamente al primer suministro y cada vez que exista una
modificacion en su contenido

Concesiones Si tras la realizacion de los ensayos, el lote resulta no
conforme, no podra ser enviado salvo que se solicite
autorizacioén a la F.N.M.T (contactar con el Area de Calidad de
Fabrica de Papel), indicando las caracteristicas no conformes
y los valores obtenidos (media, desviacion tipica, recorrido y
valores maximos y minimos).

INOTA: El incumplimiento de lo especificado en esta tabla respecto a la especificacion de Suministrg se considera No
Conformidad "MAYOR". La falta de documentacién o la incorrecta identificacion del material no da lugar a la devolucion del
ote pero, al proveedor le sera solicitada la documentacion que falte y le seran reclamados los cargos originados al obligar a la
FNMT a tener que identificar y/o inspeccionar las materias recibidas.

4. PROCEDIMIENTO DE HOMOLOGACION

[Comienza con el suministro de un anillo, libre de coste, segun las especificaciones descritas en este mismo documento.

| a segunda fase de homologacion consistira en el envio de una cantidad normal de pedido para uso normal en la operacién de|
paletizado del papel, de acuerdo con las especificaciones del presente documento.
Superada esta fase, la materia quedara homologada.

|_a fecha de caducidad del estado de homologacién es de tres afios. Este plazo sera automaticamente renovado si el
suministrador ha entregado mercancias a la FNMT en este plazo y los resultados de la evaluacion en continuo son conformes

5. PLAN DE MUESTREO ESPECIFICACION

1. Muestra para el ensayo Un anillo. Proporcionar una muestra representativa de cada
lote de una misma referencia (separada de la mercancia)
para el control en recepcion.

2. Nivel de Inspeccién transporte, embalaje, paletizacion, 100%, considerando como unidad de producto para
documentacion e identificacion. inspeccion, el numero de palets contenidos en un envio.
ACEPTABILIDAD DE UN LOTE.

Tras la aplicacion del plan de muestreo se determinara si el lote es aceptable o na

Caso de no serlo, podra ser devuelto por esta FNMT.

Los datos facilitados en el presente documento tendran la consideracion de confidencialidad quedando prohibida su
cesion, total o parcial, comunicacion o puesta de manifiesto a terceros, con las excepciones previstas en la legislacion de
propiedad industrial e intelectual Queda por lo tanto prohibida la realizacion de cualesquiera actos de publicidad directa o
indirecta de la citada informacion, salvo autorizacion por escrito de la FNMT-RCM

Contenido:
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1. DESCRIPCION DE LA MATERIA

MATERIA: PLATAFORMA DE EMBALAJE CON PERFIL DE CARTON

CODIGO S.A.P.: 451

16 XXX

2. REQUISITOS DE LA MATERIA

e inferiores de unién entre
lacos

Plano aplicable ES-4/5234-1
Plano aplicable ES-4/5568-2
Plano aplicable ES-4/5620

Plano aplicable ES-4/5734-1

1. DE LA MATERIA ESPECIFICACION NO METODO DE CODIGO
CONFORMID | ENSAYO/OBSERVACIONES SAP
AD
(1)
*1.- Composiciéon CRITICO ([Madera de Abedul, eucalipto 6
Tablero Madera contrachapada coniferas seca y cepillada a
Tacos y tablas de unién |Madera no aglomerada cuatro caras.
entre tacos Los nudos y/o agujeros no
deberan afectar a la resistencia
del tablero.
Tacos y tablas compactos y sin
irregularidades que aseguren la
estabilidad de la plataforma.
*2.- Espesor tablero 15+ 0,5 mm CRITICO Plano aplicable ES-4/4959-5 Genérico
contrachapado Plano aplicable ES-4/5234-1 45116302-09
Plano aplicable ES-4/5568-2 45116317-18
Plano aplicable ES-4/5620 -20
Plano aplicable ES-4/5734-1 45116326
Plano aplicable ES-4/5738 45116330
Plano aplicable ES-4/5812-1 45116331
Plano aplicable 45116333
OTP-PEM-0014-1CFIL 45116337
'3.- Espesor tablas superiores | 20 + 0,5 mm CRITICO Plano aplicable ES-4/4959-5 Genérico

45116302-09
45116317-18
-20

45116326
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Plano aplicable ES-4/5738 45116330
Plano aplicable ES-4/5812-1 45116331
Chaflan en tablas de union 45116333
inferiores
Plano aplicable 45116337
OTP-PEM-0014-1CFIL
'4.- Dimensiones tablero Cotas Ay D segun plano CRITICO Plano aplicable ES-4/4959-5 Genérico
contrachapado aplicable Plano aplicable ES-4/5234-1 45116302-09
Plano aplicable ES-4/5568-2 45116317-18
Plano aplicable ES-4/5620 -20
Plano aplicable ES-4/5734-1 45116326
Plano aplicable ES-4/5738 45116330
Plano aplicable ES-4/5812-1 45116331
Plano aplicable 45116333
OTP-PEM-0014-1CFIL 45116337
‘5.- Dimensiones tacos 200/100 x 50 x 85 + 0,5 mm CRITICO Plano aplicable ES-4/4959-5 Genérico
200/100 x 76 x 110 + 0,5 mm Plano aplicable ES-4/5234-1 45116302-09
200/100 x 50/100 x 120 + 0,5 Plano aplicable ES-4/5568-2 45116317-18
mm Plano aplicable ES-4/5620 -20
200/100 x 50/100 x 120 +0,5 Plano aplicable ES-4/5734-1 45116326
mm Plano aplicable ES-4/5738 45116330
2007100 x 76 85 + 0,5 mim Plano aplicable | 45116333
i
2007100 x 501100 x 120 = 0,5 OTP-PEM-0014-1CFIL 45116337
100 x 100 x 90 + 0,5 mm
100 x 50/100 x 90 + 0,5 mm
'6.- Disposicion tacos Restricciones de posicion CRITICO Plano aplicable ES-4/4959-5 Genérico
segun plano aplicable Plano aplicable ES-4/5234-1 45116302-09
Tolerancia de posicion eje Plano aplicable ES-4/5568-2 45116317-18
central tacos de madera Plano aplicable ES-4/5620 -20
respecto al eje central del Plano aplicable ES-4/5734-1 45116326
tablero: £ 5 mm Plano aplicable ES-4/5738 45116330
Plano aplicable ES-4/5812-1 45116331
Plano aplicable 45116333
OTP-PEM-0014-1CFIL 45116337
*7.- Refuerzo perimetral Cantonera de carton CRITICO [Planos aplicables ES-4/4959-1-3 | Genérico
plataforma (Nota 1) prensado y ES-4/4959-3-1
Cuando se requiera segun
planos de referencia aplicables
*8.- Dimensiones ala refuerzo | 50 + 10 mm MAYOR Plano aplicable ES-4/4959-3-1 Genérico
perimetral (Nota 1)
9.- Espesor refuerzo 5+1mm MAYOR Plano aplicable ES-4/4959-3-1 Genérico
perimetral (Nota 1)
10.- Corte esquinas refuerzo En inglete MAYOR Plano aplicable ES-4/4959-3-1 Genérico
perimetral (Nota 1)
11.- Unién esquinas refuerzo | Aplicaciéon lamina adhesiva MENOR Plano aplicable ES-4/4959-3-1 Genérico
perimetral (Nota 1) reforzada
*12.- Clavos y grapas Embutidos en la madera MAYOR Clavado cruzado
13.- Encolado Aplicacién de cola en todas CRITICO
las superficies de contacto
madera - madera
*14.- Embalaje Flejado y paletizado MENOR Segun especificaciones pto. 3
(del servicio)
15.- Tratamiento fitosanitario | Térmico 6 fumigacion CRITICO [Especificaciones técnicas segun
plataforma NIMF 15
Nota 1: No aplicable a CODIGO SAP 45116333.
2. ESPECIFICACIONES PARTICULARES
CODIGO S.A.P DIMENSIONES (mm) TOLERANCIA NO CONFORMIDAD
45116230 1436 x 756 +5mm CRITICO
45116288 1408 x 808 +5mm CRITICO
45116300 1374 x 850 +5mm CRITICO
45116302 1382 x 850 +5mm CRITICO
45116304 1394 x 835 +5mm CRITICO
45116306 842 x 711 +5mm CRITICO
45116309 1416 x 816 +5mm CRITICO
45116317 1330 x 805 +5mm CRITICO
45116318 1370 x 813 +5mm CRITICO
45116320 1390 x 824 +5mm CRITICO
45116326 1394 x 780 +5mm CRITICO
45116330 1384 x 800 +5mm CRITICO
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45116331 1384 x 836 +5mm CRITICO
45116333 890 x 780 +5mm CRITICO
45116335 1376 x 780 +5mm CRITICO
45116337 900 x 840 +5mm CRITICO
45116339 1436 x 855 +5mm CRITICO

(1) El grado de la no conformidad se expresara en funcion de la gravedad segun los requisitos del clientg de requisitos legales
(si los hubiere) y del proceso de fabricacion.

3. DEL SERVICIO ESPECIFICACION

1. Suministro - La mercancia se suministrara en palets con unas
dimensiones adecuadas al tamafio de la pila de plataformas,
completando la superficie de las mismas. La altura maxima
del palet sera de 1500 mm. Los palets se suministraran
adecuadamente flejados, evitando cualquier tipo de deterioro
Cumplimiento de la legislacion vigente referente a del material y con el tratamiento fitosanitario adecuado segun
envases y residuos de envases. NIMF 15.

- Si le es de aplicacion, remision del certificado
correspondiente.

2. Identificacion: - Etiqueta situada en la misma posicion y contendra:

Informacion en la etiqueta - Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia del lote de fabricacion.

- N2 de unidades.

- Codigo SAP de la FNMT.

- Dimensiones de la plataforma.

Marca de certificacion tratamiento fitosanitario - Segun NIMF 15
3. Documentacion:

Albaran - N2 del pedido.

- Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia(s) de (los) lote(s).

- Fecha de envio.

- N2 de unidades del envio.

- Codigo FNMT del producto.

- Cantidad del envio (Kg.).

- Dimensiones de la plataforma.

- En 22 fase de homologacién de materia, poner en el albaran
la leyenda "Lote para Homologacion"

Concesiones Si tras la realizacion de los ensayos el lote resulta no
conforme, no podra ser enviado salvo que se solicite
autorizacion a la F.N.M.T (contactar con el Area de Calidad de
Fabrica de Papel), indicando las caracteristicas no conformes
y los valores obtenidos (media, desviacion tipica, recorrido y
valores maximos y minimos).

INOTA: El incumplimiento de lo especificado en esta tabla respecto a la especificacion de Suministrg se considera No
Conformidad "MAYOR". La falta de documentacién o la incorrecta identificacion del material no da lugar a la devolucion del
ote pero, al proveedor le sera solicitada la documentacion que falte y le seran reclamados los cargos originados al obligar a la
FNMT a tener que identificar y/o inspeccionar las materias recibidas.

. PROCEDIMIENTO DE HOMOLOGACION

[Comienza con el suministro de una plataforma, libre de coste, segun las especificaciones descritas en este mismo documento.

| a segunda fase de homologacion consistira en el envio de una cantidad normal de pedido para uso normal en la operacion de|
paletizado del papel, de acuerdo con las especificaciones del presente documento.
Superada esta fase, la materia quedara homologada.

|_a fecha de caducidad del estado de homologacién es de tres afios. Este plazo sera automaticamente renovado si el
suministrador ha entregado mercancias a la FNMT en este plazo y los resultados de la evaluacion en continuo son conformes

5. PLAN DE MUESTREO ESPECIFICACION

1. Muestra para el ensayo. Una plataforma. Proporcionar una muestra representativa de
cada lote de una misma referencia (separada de la
mercancia) para el control en recepcion.
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2. Nivel de Inspeccién transporte, embalaje, paletizacion, 100%, considerando como unidad de producto para
documentacion e identificacion. inspeccion, el numero de palets contenidos en un envio.

ACEPTABILIDAD DE UN LOTE.
Tras la aplicacion del plan de muestreo se determinara si el lote es aceptable o na
Caso de no serlo, podra ser devuelto por esta FNMT.

Los datos facilitados en el presente documento tendran la consideracion de confidencialidad quedando prohibida su
cesion, total o parcial, comunicacion o puesta de manifiesto a terceros, con las excepciones previstas en la legislacion de
propiedad industrial e intelectual Queda por lo tanto prohibida la realizacion de cualesquiera actos de publicidad directa o
indirecta de la citada informacion, salvo autorizacion por escrito de la FNMT-RCM

Contenido:
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A
= = A
ES44959-5.pdf ES44959-1-3-detalle plataforma.pdf ES44959-3-1-cantonera.pdf
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TABLA DE COTAS (mm) TABLA DE COTAS (mm)
Cantonera plataforma Cantonera tapa
COTA | MN. | MAX COTA | MIN. | MAX

A 40 60 A 100 | -

B 40 60 B 100 | -

C 4 b C 4

Dia [ Nombre | proveCTO:

Dibujado

09/11/12] EG.A.

F.N.M.T.

Comprob. SUBPROYECTO: FABRICA NACIONAL DE MONEDA Y TIMBRE
Normas
ESCAA | 1iTULO: FABRICA DE PAPEL
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10/12/12
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CANTONERA DE CARTON
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MODELO GENERAL FNMT - BURGOS
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Avda. Costa Rica s/n.
09001 BURGOS

PLANO N* ES-4/4959-3

@

Modificacion

Fecha

Sustituye a: Sustituido por:

Este plano no puede ser reproducido ni
comunicado a terceros sin nuestra debida
autorizacion por escrito.
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\1 . DESCRIPCION DE LA MATERIA

MATERIA: TAPA DE EMBALAJE CON REFUERZO DE CARTON

CODIGO S.A.P.: 451

16 XXX

2. REQUISITOS DE LA MATERIA

1. DE LA MATERIA

ESPECIFICACION

NO CONFORMIDAD
O

METODO DE
ENSAYO/OBSERVACI
ONES

CODIGO SAP

*1.- Composicion tablero

Madera
contrachapada

CRITICO

Madera de Abedul,
eucalipto 6 coniferas
seca y cepillada a cuatro
caras.

| os nudos y/o agujeros
ho deberan afectar a la
Fesistencia del tablero

*2.- Espesor tablero
contrachapado

12+0,5 mm

CRITICO

Plano aplicable
ES-4/4959-2-2

Plano aplicable
ES-4/5812-2-1

Plano aplicable
OTP-PEM-0014-1CFIL-2

Genérico
45116334
45116338

*3.- Dimensiones tablero
contrachapado

Cotas Ay D segun
plano aplicable

CRITICO

Plano aplicable
ES-4/4959-2-2

Plano aplicable
ES-4/5812-2-1

Plano aplicable
OTP-PEM-0014-1CFIL-2

Genérico
45116334
45116338

['4.- Refuerzo perimetral tapa

Cantonera de cartén
prensado

CRITICO

ICuando se requiera
segun planos de
referencia aplicables
Plano aplicable
ES-4/4959-2-2

Genérico
45116334
45116338
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Plano aplicable
ES-4/5812-2-1

Plano aplicable
OTP-PEM-0014-1CFIL-2

*5.- Dimensiones ala refuerzo
perimetral

=100 mm

MAYOR

Genérico
45116334

Plano aplicable
ES-4/4959-3-1
Plano aplicable
ES-4/5812-3-1

B.- Espesor refuerzo perimetrall 5+ 1 mm

MAYOR

Genérico
45116334

Plano aplicable
ES-4/4959-3-1
Plano aplicable
ES-4/5812-3-1

7.- Corte esquinas refuerzo En inglete

perimetral

MAYOR

Genérico
45116334

Plano aplicable
ES-4/4959-3-1
Plano aplicable
ES-4/5812-3-1

8.- Union esquinas refuerzo
perimetral

Aplicacién lamina
adhesiva reforzada

MENOR

Genérico
45116334

Plano aplicable
ES-4/4959-3-1
Plano aplicable
ES-4/5812-3-1

Embutidos en la
madera

*9.- Grapas

MAYOR

*10.- Embalaje Flejado, retractilado y

paletizado

MENOR

Empleo de separadores
para evitar el deterioro
de las unidades durante
el transport

11.- Tratamiento fitosanitario
tapa

Térmico 6 fumigacion

CRITICO

Especificaciones
kécnicas segun NIMF 15

*2. ESPECIFICACIONES PARTICULARES

CODIGO S.A.P DIMENSIONES (mm) TOLERANCIA NO CONFORMIDAD
45116235 1436 x 756 +5mm CRITICO
45116289 1408 x 808 +5mm CRITICO
45116301 1374 x 850 +5mm CRITICO
45116305 1394 x 835 +5mm CRITICO
45116334 890 x 780 +5mm CRITICO
45116336 1376 x 780 +5mm CRITICO
45116338 900 x 840 +5mm CRITICO
45116340 1436 x 855 +5mm CRITICO

1) El grado de la no conformidad se expresara en funcion de la gravedad segun los requisitos del clientg de requisitos legales

(si los hubiere) y del proceso de fabricacion.

3. DEL SERVICIO

ESPECIFICACION

1. Suministro

Cumplimiento de la legislacion vigente referente a
envases y residuos de envases.

- La mercancia se suministrara en palets con unas
dimensiones adecuadas al tamafio de la pila de tapas,
completando la superficie de las mismas. Uso de separadores
para asegurar la integridad de la mercancia La altura maxima
del palet sera de 1500 mm. Los palets se suministraran con
embalaje de polietileno retractilado y flejadosy con el
tratamiento fitosanitario adecuado seguin NIMF 15.

-Si le es de aplicacion, remision del certificado
correspondiente.

2. ldentificacion:

Informacion en la etiqueta

Marca de certificacion tratamiento fitosanitario

- Etiqueta situada en la misma posicion y contendra:

- Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia del lote de fabricacion.

- N2 de unidades.

- Codigo SAP de la FNMT.

- Dimensiones de la tapa.

- Segun NIMF 15

3. Documentacion:

Albaran

- N2 del pedido.

- Nombre del proveedor.

- Denominacién comercial del producto.
- Referencia(s) de (los) lote(s).

- Fecha de envio.
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- Codigo FNMT del producto.

- Numero de unidades del envio.
- Cantidad del envio (Kg.).

- Dimensiones de la tapa.

- En 22 fase de homologacién de materia, poner en el albaran
la leyenda "Lote para Homologacion"

Concesiones Si tras la realizacion de los ensayos el lote resulta no
conforme, no podra ser enviado salvo que se solicite
autorizacioén a la F.N.M.T (contactar con el Area de Calidad de
Fabrica de Papel), indicando las caracteristicas no conformes
y los valores obtenidos (media, desviacion tipica, recorrido y
valores maximos y minimos).

INOTA: El incumplimiento de lo especificado en esta tabla respecto a la especificacion de Suministrg se considera No
Conformidad "MAYOR". La falta de documentacién o la incorrecta identificacion del material no da lugar a la devolucion del
ote pero, al proveedor le sera solicitada la documentacion que falte y le seran reclamados los cargos originados al obligar a la
FNMT a tener que identificar y/o inspeccionar las materias recibidas

4. PROCEDIMIENTO DE HOMOLOGACION

[Comienza con el suministro de una tapa, libre de coste, segun las especificaciones descritas en este mismo documento.

| a segunda fase de homologacion consistira en el envio de una cantidad normal de pedido para uso normal en la operacién de|
paletizado del papel, de acuerdo con las especificaciones del presente documento.
Superada esta fase, la materia quedara homologada.

|_a fecha de caducidad del estado de homologacién es de tres afios. Este plazo sera automaticamente renovado si el
suministrador ha entregado mercancias a la FNMT en este plazo y los resultados de la evaluacion en continuo son conformes

5. PLAN DE MUESTREO ESPECIFICACION

1. Muestra para el ensayo Una tapa. Proporcionar una muestra representativa de cada
lote de una misma referencia (separada de la mercancia) para
el control en recepcion.

2. Nivel de Inspeccién transporte, embalaje, paletizacion, 100%, considerando como unidad de producto para
documentacion e identificacion. inspeccion, el numero de palets contenidos en un envio.
ACEPTABILIDAD DE UN LOTE.

Tras la aplicacion del plan de muestreo se determinara si el lote es aceptable o na

Caso de no serlo, podra ser devuelto por esta FNMT.

Los datos facilitados en el presente documento tendran la consideracion de confidencialidad quedando prohibida su
cesion, total o parcial, comunicacion o puesta de manifiesto a terceros, con las excepciones previstas en la legislacion de
propiedad industrial e intelectual Queda por lo tanto prohibida la realizacion de cualesquiera actos de publicidad directa o
indirecta de la citada informacion, salvo autorizacion por escrito de la FNMT-RCM
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TABLA DE COTAS (mm)
COTA | MIN. | MAX
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TABLERO CONTRACHAPADO
REFUERZO PERIMETRAL DE CARTON PRENSADO
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TABLA DE COTAS (mm) TABLA DE COTAS (mm)
Cantonera plataforma Cantonera tapa
COTA | MN. | MAX COTA | MIN. | MAX

A 40 60 A 100 | -

B 40 60 B 100 | -

C 4 b C 4
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Dibujado

09/11/12] EG.A.
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