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i n NOTAS: -
i * EL LATERAL DEBE DE SER ABISAGRADO Y ENCASTRABLE EN PALET.
i * |AS COTAS CON MEDIDA "E”, SE DETERMINARAN EN FUNCION DE LA SOLUCION ADOPTADA.
! * LA COTA CON MEDIDA "H”, SE ESTABLECERA EN FUNCION DEL VOLUMEN ENVASADO
| | (COTA STANDARD PARA ENVASADO DE EURO H=450 MM).
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