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ULTIMAS MODIFICACIONES DEL DOCUMENTO |

MODIFICAR ANCHO DE BANDA DE BOBINAS

1. DESCRIPCION DE LA MATERIA |

\ PRODUCTOS \ CODIGOS SAP
 ETIQUETA ADHESIVA TALON FOTO A6 DGP 43320074

2. REQUISITOS DE LA MATERIA |

2.1.- ESPECIFICACIONES TECNICAS |

NO
ADHESIVOS ESPECIFICACION CONFORMIDA ~ METODO DE
D
- COMUNES
- Gramaje 17-21 g./m? Critico: (El proveedor
Ausencia de | entrega certificado
adhesivo. de cumplimiento)
- Superficie del 16 x 25 mm = 1 mm. Mediciodn directa.
dhesivo (véase anexo apartado 1)
- Adhesion a acerode > 5.5 N/cm o que rasgue el papel Critico Procedimiento
os adhesivos interno del
Laboratorio FNMT.
[
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- Tack a cristal de los >13N Critico El proveedor
adhesivos entrega certificado
de cumplimiento
segun norma FINAT
9)
- Caducidad del > 24 meses Critico (El proveedor
adhesivo (En condiciones de conservacién entrega certificado
20°C y 50% humedad) de cumplimiento)
 ESPECIFICAS
- Fuerza de separacion | =30 cN/50mm Critico (El proveedor
release) entre adhesivo <70 cN/50mm entrega certificado
y frontal (véase anexo apartado 2B) de cumplimiento)
Este valor siempre sera superior al
release entre adhesivo y soporte
base
- Fuerza de separacion |> 20 cN/50mm Critico (El proveedor
release) entre adhesivo < 50 ¢cN/50mm entrega certificado
y soporte base (véase anexo apartado 2B) de cumplimiento)
Este valor siempre sera inferior al
release entre adhesivo y frontal
M) METODO DE
TRIPA ESPECIFICACION CONFORMIDA ENSAYO
D
- Color Blanco \ Visual
- Tamano 16 x25mm =1 mm Medicidn directa.
(véase anexo agpartado 1)
- Resistencia a la > 4,9 KN/m Segun ISO 1924/1
raccion DM
- Resistencia a la > 2,5 kN/m Segun ISO 1924/1
raccion DT
PAPEL FRONTAL ESPECIFICACION NO METODO DE
CONFORMIDA ENSAYO
D
- Color Amarillo transparente Visual
(P7401-P7506)
- Tamafio 33x16 mm £ 1 mm Medicién directa.
(véase anexo apartado 1)
- Resistencia a la > 5,4 KN/m Segun ISO 1924/1
raccion DM
- Resistencia a la > 2 kN/m Segun ISO 1924/1
raccion DT
- Falta de frontal en la Exento Critico Visual
tiqueta
SOPORTE BASE ESPECIFICACION NO METODO DE
CONFORMIDA ENSAYO
D
- Ancho de bobina 26,5+ 0,5mm Critico Medicion directa.
\ (véase anexo apartado 3)
- Resistencia a la > 5,3 kN/m Segun ISO 1924/1
raccion DM
- Resistencia a la > 2,4 KN/m Segun ISO 1924/1
raccion DT
- Marcas troquelado Ninguna Critico \ Visual
[
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- Orientacion de la
tiqueta

CONJUNTO ESPECIFICACION NO METODO DE
CONFORMIDA ENSAYO
D
- Espesor total 209 + 10 pm - Medicion directa.
- Ancho 34,54+ 0,5 mm Medicidn directa.
(véase anexo apartado 3)
(véase anexo apartado 3) Critico Visual

- Salto entre etiquetas

‘4 mm de entrecalle

" Medicion directa.

- Diametro exterior de la > 20.000 etiquetas

Critica: <20.000 Medicion directa.

obina <400 mm didmetro etiquetas
Critica: >400
mm didmetro
- Diametro del mandril |76 + 1 mm. (UNE 57006) \ Mayor - Medicion directa.
- Empalmes en bobinas. Exento. ~ Critico \ Visual
2.2.- REQUISITOS ACABADO SUPERFICIAL
CABADO SUPERFICIAL ESPECIFICACION NO
CONFORMIDAD
1. Pegotes, arrugas, agujeros y Exento Mayor
polvo
2. Superficie Uniforme \ Mayor
3. Bobinado Cara tela al exterior. Dureza regular en todo el Critica
ancho, sin desplazamientos laterales ni
tensiones en el desbobinado
4. Corte lateral y escalones ~ Desplazamientos menores de 2 mm \ Critica
5. Mandriles Dureza suficiente para evitar desgaste o
aplastamiento. Tacos en los extremos

2.3.- PLAN DE MUESTREO

PLAN DE MUESTREO

\ ESPECIFICACION

1. Tamano del lote. Envio normal

Ne. de bobinas de un envio. (En torno a 150
bobinas)

\2. Muestra para el ensayo

Una probeta de bobina

3. Norma de aplicacién

Del total del lote se extraen 3 probetas. Se
comprueban las caracteristicas y se rechaza el
lote cuando aparezca 1 defecto critico 6 2
defectos mayores 6 5 defectos menores.

4. Transporte, embalaje, paletizacion,
documentacion e identificacion.

100%, considerando como unidad de producto
para inspeccion, el numero de palets contenidos
en un envio.

2.4.- REQUISITOS ESPECIALES DE DOCUMENTACION.

'REQUISITO

\ 1.- Enviar junto a la documentacién, un certificado de los ensayos indicados en el punto 2.1.

OTROS REQUISITOS

Contenido:
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MODIFICACIONES: Procedimiento de Homologacion

REQUISITOS DE
SERVICIO

SERVICE
REQUIREMENT

ESPECIFICACION PCC0O04004

SPECIFICATION PCCO04004

NO
CONFORMI
DAD

NON
COMPLIANC
E

TRANSPORTE

TRANSPORT

En camién, no trailer. Altura maxima 3,85 m. (Sdk aplicacion par
entregas en Duque de Sesto, 47)

By lorry, not articulated or trailey with open sidesMaximum heigt
3.85 m. (Only applies for deliveries at Duque dst&&t, 47)

EMBALAJE

PACKAGINC:

- Envoltorio impermeable, aislando la humedad.

- Aristas protegidas del posible deterioro al fleja

- Todos los materiales usados para envase y eralwhgran cumplir
la legislacion vigente referente a envases, engmiajesiduos, en
cuanto a su composicion y niveles de concentradédmetales pesadg

- Wrapper waterprogfinsulating moisture.

- Edges protected from possible damage to the.

- All the materials used for packaging should bednadance wit

the laws in force on containgngacking and waste materii, as for
their composition and maximum concentration leeélseavy metals.

PALETIZACION:

PALLETIZINC

En el caso de requerir paletizacion:

- Caracteristicas de los palets conformes a lasasrm
UNE-EN 13698.1-2003 palets 800 x 1200 mm
UNE-EN 13698.2-2003 palets 1000 x 1200 mm

-Los palets deberan tener siempre la suficiciesgestencia para
garantizar la manipulacion y almacenamiento eméestias de
paletizacion, desestimandose maderas viejas yiaetgas.- El
perimetro del palet abarcaréa totalmente el deuttedcontenidos . Se
considerard critico un desbordamiento total > 1Q.rheneleccién de
las dimensiones ( 800 x1200 6 1000x1200 ) depertteeste criterio.
- Pandeo maximo del palet 6 mm (s/norma FEM 9831.95

- Los palets cargados no sobrepasaran los 1608eKgeso.

- La altura maxima del palet cargado sera 1,5@mel caso de palets
con bobinas la altura maxima sera 1,95 m

-El palet cargado debe ser compacto, evitandosglaeamiento. Pal
ello se uniran, palet y producto, con fleje de fdas formando ui
bloque estable y compacto. En la medida de lo posb evitara €
enfardado o retractilado de la mercancia con figmplastico.; en cag
de que fuera imprescindible, para conseguir ungectacion eficaz d
la mercancia, el film nunca debera envolver el tpdée madera. L
sujecion de la carga al palet sera siempre medikejede plastico y n
mediante el film retractil.

- Los palets vendran marcadasacuerdo a la norma UNE de aplicacién
-Los palets en los que se suministre la mercanmdaran en propiedi
de la FNMT RCM, no se admitiran mercancias suministradas &g
propiedad de compainiias de alquiler.

If palletizing is requirec

- Pallet conditions should be in accordance with riloems:

MAYOR

MAJOF
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UNE-EN 13698.1 -200pallets 800x 1200 mm.
UNE-EN 13698.2 -200pallets 1000x 1200 mm

- Pallets will be strong enough to bear the handlamgl storage i
palletizing shelve. Old and damage woods are not permitted.

- The pallet perimeter will cover the whole lo@d overflow large
than > 10 mm will be considered as a Critical defecte Thoice of
dimensions ( 8081200 or 10081200) will depend on this criterion.

- Pallet maximum warpir 6mm. (norm FEM 9831.95

- The loaded pallet will not exceed 1600 kg of weigh

- The maximun height of loaded pallet will hB0m, In the case c
pallets with reel, the maximun height will be45m.

- The whole package must be compabus avoiding any
displacement. To this ainpallet and product will form a whole usi
plastic strapping banc.as far as possible be avoided or shrink
wrapping the goods with plastic wralf.it was necessary to achie
effective compaction of the goodhrink it with plastic filmthe film
should never wrap the pallet wood. The fastenintp@foad to the
pallet is always using plastic strap and not thrbube shrink fi

- The pallets must be marked according to thed#teshUNE of
apllication

-The pallets on which the goods are supplied dleaflain the property
of FNMT_RCM Goods provided on pallets owned by rental
companies will not be accepted

ETIQUETADO /
IDENTIFICACIO
N

Todos los palés llevaran una etiqueta en posicdectura y legible a
m de distancia con la siguiente informacion:

Numero del pedido

Cdédigo SAP(asignado por FNMT-RCM)
Cantidad de envases

Cantidad total de mercancia por palé

Los envases/cajas/bobinas, etc., llevaran unaetticcon la
informacion necesaria para su correcta identif@macimanejo,
almacenamiento y uso previsto:

Nombre del fabricante

Denominacién del producto

Cadigo sap del productolasignado por FNMT- RCM).
Cantidad de material

N° del lote y/o de la fabricacién

Peso y formato (si son relevantes).

y podra llevar otra informacién que sea relev, como:

Etiquetado de seguridad (para los productos que sexigible). El
etiquetado debera estar en castellano y cumptiisfpuesto en el
vigente Reglamento CLP sobre Clasificacion, Etigdet envasado de|
Sustancias y Mezclas.

Fecha de caducidadindicar, si procede, fecha de consumo prefer
o periodo maximo recomendado de almacenamiento.
Condiciones de almacenamientdEn el caso de precisar condicione
especiales de almacenamiento.

Leyenda “lote para homologacion” Si se encuentra en fase de
homologacion.

Cadigo de barras tipo GS1 12&on los datas
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LABELINC/
IDENTIFICATION

241 Cdabdigo sap del producto (asignado por FNMT-
RCM)
30 Cantidad de material (indicando unidades)
310(n) a 316 (n) Unidad de medida

Ademas las etiquetas deberan contener los datos o
informacion adicional que se especifique en el apado
"Requisitos especiales del servicio" de este docunte.

Every pallet shall be labelled on suitable positend legible readin
from 4 m away. The label must contain the followingprimfation in
the barcode and legible caracteseparately:

Order number,

SAP Code of the product (assigned by FNMT-RCM)
Quantity of packaging units

Quantity of material per palet

The packages/reels/boxes,etc., shall be labellgxdtine information
needed for its proper identification, handling rate and intended use
such as, for example: "Special service requireiesatstion in this
document

Name of the manufacturer

Name of the product

SAP Code of the product (assigned by FNMT-RCM)
Quantity of material contained

Batch and/or manufacturing numbers

Weight and format (if relevant)

and could contain other relevant information as:

Security labelling ( when exigible ). The labelling must be in Spanish
language and comply with the CLP Regulation alitlassification
Labelling and Packing of Substances and Mix.

Expiration Date: Indicate date consumer preference or maxi
period of storage recommenc

Storage conditions: In case of special storage conditions nee
Legend “lote para homologacion” ( ‘Batch for approve’) In case o
approval procedure

Bar codetype GS1 128:

241 SAP Code of the Product (assigned by
FNMT-RCM).
30 Quantity of material contained (units).
310 (N) to 316 (n) Unit of measurement.

In addition, labels should contain aditional information or data if
specified in " Special service requirements” section in this document
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DOCUMENTACI - Fabricante

ON: - Cantidad suministrada
- Cdédigo sap del productasignado por FNMT- RCM)
Albaran - Numero del pedic.

- En fases de homologacion de materia, poner Aitbalan la leyenda
"Lote para Homologacion".

Lista de envio ( Lista detalle con los nimeros de bobinas suminiagan el lote y
Solo en papel en |cantidad de empalmes que lleva cada bobina
bobina)

- Manufacture

DOCUMENTATION: . .
- Quantity delivered

- SAP Code of the product (assigned by FNRAM).

- Order number.

- For approval procedut, the delivery note must include the legend
"Lote para Homologacic'("batch for approval).

Delivery not

Mailing list (only in Detailed list of the numbers of coils suppliedhe tot and number «
papel coi) joints in each ree

La falta de documentacién o la incorrecta idenficacion del material no da lugar a la devolucion dl

lote pero, al proveedor si le seran reclamados leargos al obligar a la FNMT a tener que identificary/o
inspeccionar las materias recibidas

A lack of documentation or an incorrect identificatt of material does not entail the return of tregdb, but
the supplier will be claimed for the charges in@diby the FNMT to identify afa inspect the material
received.

PROCEDIMIENTO DE HOMOLOGACION

La homologacién del material consiste en la sup@nage dos fases de aptit@bas con una prueba en
maquina

12 Fase: Suministro, libre de costes, de una naudstl bobinas o 2 resmas, en caso de papel plésgmin
las especificaciones descritas en este mismo dattaniexcepcionalmente, podran llevar o no, las
caracteristicas que no son propiamente papefgragjemplo: Formato, Cantidad de fibrillas y sudCy
Marca de Agua.

22 Fase: Suministro de un pedido habitual. Sistlltado de las pruebas de aptitud realizadas dsrom el
material quedard homologado.

Excepcionalmentda Direccién del Departamento podra estableceniminza prueba en maguingomo
procedimiento de homologacion

Si durante un periodo de 2 afios, el proveedor nungtra pedidos de dicho material a la FNMT.,
guedara en estado de proveedor homologado en ab&srv en todas las caracteristicas que se ingpecy
durante la homologacion.

La homologacién del material se podra perder pogitaracion de envios de lotes no conformes.
La RCM-FNMT se reserva la posibilidad de realizava uauditoria al suministrador previamente 3
homologacion del producto, o cuando se detectemniptmientos en las especificaciones o problema
fabricacion que incidan en el rendimiento del mismo
CONCESIONES: Si tras la realizacion de ensayos por el sumirdsireel lote resulta rechazado, no podr§

pste

1 la
s en

ser

enviado, salvo que solicite autorizacién de enviesta FNMT (contactar con el Servicio de Calid

ad),
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indicandole la/s caracteristica/s no conformg/$ps valores obtenid: (media, desviacion tipica y valo
maximo y minimo). Ademas, se indicara la cantidagbducto afectado por la concesion y desde daesé
cumplira nuevamente con las caracteristicas sadias.

APPROVAL PROCEDUF:
Approval of material consists of passing two parfance stagg, including production line tests

1" stage: To supplyree of cos, a sample of two reels or two reams in the cagmpkr sheets according
to the specifications described in this documegxceptionall, they may or may not comply with some of
characteristics that are not the main specificatiai the paper itsglfor exampl: Formai, Amount o

security fibers and their color and Watermark

2" stage: To supply an standard ordHrthe test results success, the material is approved.

Exceptionall, the Directorate of the Department may establisingle test in the production linas an
approval procedure

The approval status will be placed on observatfaroi shipments are made in two years.

The approval status will expire in the event ofureence of non-compliant batches.

RCM-FENMT reserves the right to conduct an audit ongtpplier before the official approval of the prot,
or upon detecting either failure to comply with tgecifications or manufacturing problems that aitfect
product performanc.

CONCESSIONS: If, after testing by the suppligthe batch is rejectedt cannot be sent unless FNMT
authorization is applied fomplease contact the Quality Serv). The supplier will indicate the non-compliar]
feature/s, and the values obtained (averagé&andard deviation and minimum and maximum vallies
addition, the quantity of product affected by the concesaimhthe batch from which the requested featurg
are in compliance will be indicated.

—

CODIGO DE CONDUCTA DE PROVEEDORES
|_os proveedores homologados se comprometeran diclmsgprincipios recogidos en el Cédigo de Coctdy
de Proveedores de la FNMT-RCM, el cual se encueligponible en el apartado del perfil de contraali® su
pagina web.

SUPPLIER CODE OF CONDUCT
Certified suppliers accept to comply with the pijbes contained in the Supplier Code of Conduct of
FNMT-RCM, which is available in the contractor's profile s§ea of our website.

CONFIDENCIALIDAD/ CONFIDENTIALITY

El contenido de este documento y sus anexos éstastente confidencial, quedando prohibida su cesalal
o parcial, comunicacion o puesta de manifiesta@tes, con las excepciones previstas en la legislale
propiedad industrial e intelectual. Queda por tddarohibida la realizacién de cualquier actgdblicidad
directa o indirecta de la citada informacion, sautorizacién por escrito de la FNMT-RCM.

This documentits content and any file attached there to isctliyiconfidential Any reproductio, in whole or
n part, of this document by whatsoever means and anyrtrigsin or dissemination thereof to other persg
s prohibited with the exceptions stated in the laws in forcénbellectual property and copyright. Thereforg
any direct or indirect disclosure is prohibited dut written permission of the FNVREM
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