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1.-OBJETO

El presente documento tiene como fin establecer las condiciones técnicas y el alcance del trabajo
al que ha de ajustarse el suministro, instalacién, puesta en marcha y formacién del sistema de
control de la planta de pigmentos y cargas de la seccién de semipastas de la Fabrica de Papel
de Seguridad de Burgos, de la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre — Real Casa de la Moneda
(FNMT-RCM).

2.- DESCRIPCION

La Fabrica Nacional de Moneda y Timbre —Real Casa de la Moneda — (FNMT-RCM) en Burgos,
dispone de una planta de preparacion y dosificacion automatica por peso de pigmentos y cargas,
para alimentacién al proceso de ciclado, en la seccién de semipastas, para la fabricacién de
papel, la cual dispone de un sistema de control descatalogado y basado en un software sobre
MSDOS, totalmente obsoleto y sin posibilidad de reparacion o sustitucion.

La planta estd compuesta por 4 depdsitos de preparacion de cargas y 8 depdsitos de preparacion
de colorantes, segin se describe en la documentacién anexa.

Se pretende reutilizar toda la instalacion mecanica, depésitos, agitadores, vibradores, sinfines y
el objeto de la licitacién es sustituir toda la parte de automatizacién mediante un nuevo cuadro
de potencia, neumética y control de la instalacion, incluidos los sensores de campo, como células
de carga y transmisores de nivel, asi como todo el cableado eléctrico, sefiales y neumatica.

Anexo se incluye la documentacion con la descripcién de funcionamiento, esquemas eléctricos
y planos de la instalacion existente para que sirvan de base para el nuevo disefio.

El alcance de suministro incluye la ingenieria, el desarrollo, el suministro de equipos, su
instalacién y montaje tanto para los nuevos equipos como para aquellos que sean recuperados
de la instalacion actual, el suministro, montaje y conexién del cableado de potencia y de control,
el suministro y montaje del recorrido de bandejas, la puesta en marcha y el acompafamiento a
la produccion durante un periodo definido, para asegurar el cumplimiento de los objetivos
indicados en el Apartado de garantias del presente documento.

Una vez puesta en marcha la instalacion, la empresa adjudicataria deberd impartir sesiones
formativas tanto al personal de Produccion como al de Mantenimiento en los cinco turnos de
trabajo que estan establecidos.

El ofertante presentara la arquitectura de control propuesta en la que sera necesario:

- 2 Servidores redundantes instalados en rack con doble fuente de alimentacién y pantalla
de 24" donde residira la estacion de ingenieria, base de datos con todas las recetas de
producto a fabricar, histéricos, generacion de informe, conexién remota mediante VPN
para mantenimiento en remoto, comunicacién con otros equipos existentes PCS7, etc.

- Una estacidn de operacion con pantalla de 24" situada en sala de control de maquina de
papel.

- Touch Panel 21" en cuadro eléctrico de campo, con alto grado de proteccion y
comunicacion profibus.

Estaran incluidas todas las Licencias de software necesario en versiones actuales.
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La propuesta incluird preferentemente automatas Siemens, variadores Sinamics y se utilizara
como bus de campo Profibus.

La instalacion neumatica serd preferentemente SMC, incluidas las estaciones de corte y
mantenimiento de la planta.

Estaran incluidos los armarios eléctricos con ventilacion para toda la instalacion de potencia,
variadores, autbmatas, I/O, neumatica, asi como los racks acondicionados para los servidores.

El cableado de todos los motores, incluidos los seccionadores de mantenimiento que deberdn
ser instalados cerca de los propios motores y debiendo disponer cada motor de su propio
seccionador, sefiales de campo, neumatica, asi como la soportacion con bandejas rijiband,
separando sefiales de control y potencia.

Todos los variadores se conectaran al sistema de control mediante interfaz Profibus DP a través
del cual se recibiran valores de consigna, 6rdenes de control, parametros de control y toda la
informacién necesaria para la supervision, visualizacién y automatizacién de la instalacion.

El ofertante debera detallar en su oferta la estructura basica del sistema de control —
funcionamiento del PLC, parametrizaciones y funciones consideradas.

El ofertante debera detallar en su oferta las caracteristicas del sistema de control que,
como minimo, deberan incluir:

- Flexibilidad y adaptacion, con preferencia de disefio y estructura modular, con
integracién en las instalaciones existentes en la fabrica de Burgos.

- Sefializacion de eventos y fallos, con diagnosis, definicion de parametros centrales
y andlisis de mediciones, visualizacion y almacenamiento de datos, asi como
funciones de monitorizacion, operacién y automatizacion.

- Interfaces gréaficas para el disefio de procesos y para el usuario

- Posibilidad de intercambio de datos con otros sistemas de automatizacion y
dispositivos periféricos.

El ofertante debera detallar en su oferta las caracteristicas de este sistema -tanto a nivel
de operacidon como de monitorizacién- y justificar su integracion y funcionamiento en el
conjunto de instalaciones de la fabrica de papel.

La estacion central de operacién se basara preferentemente en el sistema de control de
procesos PCS 7 con sistema de monitorizacion y operacion WinCC, teniendo Microsoft
Windows como sistema operativo.

Las funciones de diagnosis que deberé incluir y que deben ser detalladas por el ofertante
en la oferta técnica facilitada, como minimo, son:

- Visualizacién del sistema de operacién para seleccionar las funciones necesarias
para operacién.

- Visualizacion de estado de servicio, con acceso a la informacion de los distintos
accionamientos.

- Visualizacion del estado de los armarios (fallo / funcionamiento correcto), con
identificacion mediante TAG de cada uno de ellos. Se incluird medicién de la
temperatura de aire de entrada para control de problemas de refrigeracion.

- Fallos generales (disparo de fusibles, interruptores...)

- Mensajes del sistema (comunicaciones cliente — central, interfase 1/0...)

- Mensajes de operaciéon (acceso a operaciones manuales...)
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- Mensajes de eventos.

- Archivo de consignas y valores limites de aviso, asi como registro de cambios

- Curvas de tendencia, con valores actuales y consignas para analisis y diagnosis.
- Las tendencias se generaran durante un periodo minimo de 48 h.

Seguridades

El ofertante deberd incluir en su oferta detalle de las vistas e informacion relativas a
seguridad que propone para el desarrollo de este proyecto, con ejemplos concretos de las
pantallas y funciones incluidas. Deberan instalarse y/o actualizarse todos los dispositivos
de seguridad necesarios para que la instalacion pueda operarse de manera segura
conforme al anexo 1 de la directiva de maquinas “Requisitos esenciales de Seguridad y
Salud relativos al disefio y seguridad de las maquinas”.

Como minimo, debera disponerse de informacion sobre:

- Paradas de emergencia, con localizaciéon de las paradas de emergencia e
indicacién de su tipologia, estado de las setas de emergencia, en cada caso.

- Estados de seguridad, incluyendo el estado de las distintas sefiales de seguridad
de la instalacion.

Los cables deberan cumplir la normativa en vigor en Espafia, y tener las caracteristicas
que sean precisas para su funcionamiento (apantallados, blindados, ...).

El ofertante debera detallar en su oferta la tipologia y caracteristicas de los cables
ofertados, asi como las soluciones que mejor se adapten a la instalaciéon, Sistema de
conexionado, reduccién de armonicos, conexion a puesta a tierras y conexion
equipotencial de alta frecuencia.

El sistema se basara en tecnologias actualizadas de ultima generacién cuyo disefio e
instalacion seguiran las practicas de ingenieria mas adecuadas en cada caso, integrando
los sistemas anteriormente mencionados.

Abierto, con capacidad de comunicacién con otros sistemas de control de la planta a
través de los siguientes protocolos estandar: Profinet, Profibus, TCP/IP, y OPC
(DA/HDA/AE/OPC UA), sin permitir protocolos propietarios.

Capacidad suficiente para mantener operatividad del equipo controlado ante un fallo de
comunicaciones o del control de nivel superior.

Dimensionamiento — de CPU y memoria principal - estaran para no superar, a pleno
funcionamiento, el 70% de ocupacion.

Asi mismo, el ofertante debera prever un acceso remoto a los sistemas, para
mantenimiento e incidencias a través del sistema de acceso remoto PAM de la FNMT-
RCM. Dicho sistema, exige la solicitud (gratuita) de certificados digitales y su
mantenimiento durante el periodo de garantia de los equipos. La instalacién de dichos
certificados requiere un acceso remoto desde la FNMT a los equipos del adjudicatario.

Reserva de, al menos, un 20% de reserva en armarios de control para futuras
ampliaciones e incluyendo bastidores de entradas/salidas, al menos, un 20% de reserva
equipada.
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En la oferta estara incluido el Mantenimiento preventivo durante el periodo de garantia.
El ofertante presentara una planificacion de todos los trabajos, Ingenieria, fabricacién de
armarios y suministro de equipos, montaje en planta, cableado, pruebas FAT, pruebas de
sefiales y puesta en marcha, formacién y seguimiento de la produccion.

3.- ALCANCE DEL SUMINISTRO

La contratacion que se pretende realizar consta del suministro, instalacion, puesta en marcha y
formacién del sistema de control de la planta de pigmentos y cargas de la seccion de semipastas
de la Fabrica de Papel de Seguridad de Burgos, de la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre —
Real Casa de la Moneda (FNMT-RCM).

Sera por cuenta del Adjudicatario la totalidad de la mano de obra, herramientas, Utiles, elementos
de seguridad, Equipos de Proteccion Individual de los trabajadores, dejando las instalaciones en
perfectas condiciones de limpieza una vez realizado el trabajo, y en suma todo lo necesario para
la realizacién de las unidades establecidas, siendo responsable de ello de acuerdo con lo previsto
en los diferentes apartados de este documento.

El ofertante, como experto en este tipo de proyectos, asumira las deficiencias de este Pliego de
Prescripciones Técnicas por omision o desconocimiento, advirtiéndolo en su oferta, de tal manera
que se pueda asegurar que el pliego y oferta del adjudicatario abarcan la totalidad del suministro
que se solicita y que no es otro que el cumplimiento de los objetivos descritos en el Apartado 1.
Objeto para el que esté destinada la instalacion.

Esta licitacion comprende la ingenieria basica y de detalle de las infraestructuras indicadas de
forma completa.

La ingenieria basica y de detalle debera ser aprobada por FNMT, previo al inicio de las fases
posteriores que estén vinculadas con algin punto de las mismas. Por ello se debera enviar con
tiempo suficiente para la revisidn por parte de FNMT.

Estaré incluido el desmontaje de equipos existentes, la realizacion de modificaciones sobre éstos
-si fuera el caso-, la fabricacién y suministro de nuevos equipos, la instalacion y montaje de las
nuevas infraestructuras y su puesta en marcha y acompafiamiento a la produccién, asi como, la
imparticiéon de sesiones formativas de duracién y contenido suficientes para el entrenamiento
de los trabajadores de los cinco turnos de las Areas de Produccién y Mantenimiento, quedando

fuera del precio Unicamente los puntos que especificamente se detallen como no incluidos en el
alcance de la oferta.

La ejecucién del proyecto, con el disefio y suministro de equipos, se llevard a cabo bajo la
modalidad Llave en mano.

La entrega de equipos se realizara siguiendo la modalidad DDP Fabrica de Papel de Burgos —

El alcance incluira la totalidad de la mano de obra y materiales necesarios, asi como todo lo
necesario para la realizacion del suministro indicado en este documento y de acuerdo con lo
previsto en sus diferentes apartados.

En el presente pliego se incluyen los elementos necesarios para el cumplimiento del objetivo
del proyecto para el que esta destinada la instalacion, y en cualquier caso debe de verificarse
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con la ingenieria basica y la documentacién de proyecto disponible para la correcta ejecucion
del mismo.

Previa solicitud por escrito y firma del correspondiente documento de confidencialidad, los
ofertantes tendran la opcidn de visitar el lugar de emplazamiento de las instalaciones y consultar
los planos e informacion técnica de la FNMT-RCM afectados por la actuacion, asi como conocer
las normas de seguridad vigentes, al objeto de tener conocimiento de las condiciones y
dificultades para realizar el proyecto e instalaciones.

La FNMT-RCM pondra a disposicion del adjudicatario cuanta informacion técnica, planos etc.,
sean necesarios para la realizacion de la instalacién, si obran en su poder.

Todo equipo suministrado, su fabricacién y disefio, la documentacion y las pruebas, etc., deben
cumplir con la dltima versién de las siguientes publicaciones:

INSTITUTE OF ELECTRICAL AND ELECTRONIC ENGINEERS (IEEE)

- |EEE 518, Guide for the installation of electrical Equipment to Minimize Electrical
Noise Inputs to Controller from external Sources.

- |EEE 142, Recommended Practice for Grounding of Industrial and Commercial
Power Systems.

- |EEE 802.4, Ethernet (Information Processing Systems — Local Area Networks —
Part 4: Token-passing Bus Access Method and Physical Layer Specifications).

- |EEE 802.11, Wireless LAN Medium Access Control (MAC) and Physical Layer
(PHY) Specifications.

- NATIONAL FIRE PROTECTION ASSOCIATION (NFPA)10%

- NFPA 70, National Electric Code

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION (IEC)
- |EC-60529, Grados de proteccion proporcionados por la envolvente
- |EC-61000, Compatibilidad Electromagnética (CEM)
- |EC-61131, Autdmatas Programables
- |EC-60068-2-27, Procedimiento de ensayos ambientales basicos.
- |EC-60068-2-6, Ensayos ambientales. Parte 2: Ensayos. Ensayo Fc: Vibracion
(Sinusoidal)
- |EC-61508, “Functional Safety”

Ademas, para el disefo, fabricacion, transporte, construccion, inspeccién, pruebas y
preparacion de los equipos se aplicara la legislacion y reglamentacion de Espafa, de
caracter nacional, autonémico, o local, que sea aplicable, asi como las correspondientes
normas, criterios y directivas de la Unién Europea, incluyendo:

- 2004/108, Directiva de la Comunidad Europea sobre compatibilidad
electromagnética.

- UNE-EN-55022, Equipos de tecnologia de la informacion. Caracteristicas de las
perturbaciones radioeléctricas. Limites y métodos de medida.

- Prevencién de Riesgos Laborales (Ley 31/1995 de 8 de noviembre) y RDs que
desarrollen y/o detallen su contenido.

- RD 1627/1997 de 25 de octubre por el que se elaboran las disposiciones minimas
de seguridad y salud en las obras de construccién en el marco de la Ley 31/1995
de Prevencién de Riesgos Laborales de 8 de noviembre.

- Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el Trabajo, en los puntos de
aplicacion y normativa que la sustituya y/o modifique

- Normas UNE que sean de aplicacién, especialmente la UNE-EN-ISO 13849-1:2016
relativa a Seguridad en Maquinas. Partes de los sistemas de mando relativas a la

seguridad. Principios generales para el diseino.
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CONDICIONES PREVENTIVAS A INCLUIR EN EL SUMINISTRO

Leyes v Reglamentos

La instalacién y los equipos deberan cumplir rigurosamente todo lo legislado, tanto en
Espafia como en la Union Europea, en materia de Seguridad y Salud y demas
reglamentaciones especificas para el tipo de instalacion o suministro de que se trate, tal
y como establece el R.D. 1644/2008 (2006/42/CE), por lo que se considera conveniente
el cumplimiento de las normas armonizadas vigentes.

Cumplimiento del real decreto 1215/97.

Independientemente de que el equipo cumpla con la obligacion legal con respecto al
marcado y la declaracion de conformidad CE, FNMT-RCM revisara el cumplimiento
estricto del RD 1215/97 para certificar que el equipo que pone a disposicién de sus
trabajadores es totalmente seguro. Por lo tanto, FNMT-RCM, proceder4, si lo considera
oportuno, a contratar a una empresa autorizada para realizar auditorias de seguridad de
maquinaria con objeto de certificar el cumplimiento del Anexo | de este Real Decreto.

Cualquier no conformidad que se detecte sobre el cumplimiento de esta normativa se
comunicard de inmediato al fabricante, quien deberd, asumiendo el coste que sea
necesario, corregir esta anomalia.

En el caso de que la no conformidad no pueda ser subsanada, esto podra ser motivo de
cancelacion del contrato por parte de la FNMT-RCM, quien se reservara la ejecucion de
las acciones legales que considere oportunas.

Documentaciéon General

El ofertante entregara toda la documentacion por triplicado y en castellano.

Manual de operacién y mantenimiento de la instalacién.

Con respecto al Manual de operaciéon y mantenimiento, indicar que ademas de las tres
copias es obligatorio hacer entrega de dicho manual en formato electronico.

En el manual deben figurar como minimo los siguientes contenidos:

Definir las condiciones previstas de utilizacion del equipo, asi como las practicas de
trabajo adecuadas para su manejo en condiciones adecuadas de seguridad, identificando
los posibles riesgos y las medidas preventivas necesarias a adoptar para eliminarlos o
controlarlos.

El manual de instrucciones incluira los planos en formato electrénico editable propio para
planos y esquemas (Autocad) y esquemas necesarios para poner en servicio, conservar,

inspeccionar, comprobar el buen funcionamiento y, si fuera necesario, reparar la maquina
y cualquier otra instruccion pertinente, en particular, en materia de seguridad.
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Declaracién "CE" de conformidad

Se deberan entregar los certificados de conformidad de la instalacion, estos certificados
deben estar redactados en idioma espafiol y estar debidamente firmados.

La declaracién "CE" de Conformidad, redactada en espafol, debera comprender como
minimo lo siguiente:

- Nombre y direccidn del fabricante o de su representante.

- Descripcién de la instalacién (marca, tipo, nUmero de serie, etc.).

- Todas las disposiciones pertinentes a las que se ajuste la instalacion.
- Nombre y direccidon del Organismo de Control.

- Numero de Certificacion "CE" de Tipo.

- Referencia a las normas armonizadas 1SO.

- Normasy especificaciones técnicas nacionales que se hayan utilizado.

Formacién de los trabajadores

El ofertante incluird en su propuesta un plan de formacioén teérico-practica para el personal
de Operacion y de Mantenimiento, para cada uno de los 5 turnos de trabajo.

Esta formacién se debera impartir, en horarios de mafiana y tarde, para el personal que
determine la FNMT-RCM.

4.- ETAPAS, NIVELES, O HITOS EN LA EJECUCION DE LA CONTRATACION

Se establecen los siguientes hitos durante la ejecucién:

- Aprobacién de Ingeniera y sistema de control.

- Entrega de equipos en la Fabrica de Papel de Seguridad de Burgos
- Instalacion y Puesta en marcha en las condiciones indicadas.

- Formacién y seguimiento de la produccion.

5.- CANTIDAD OBJETO DE LA LICITACION.

Suministro, instalacion, puesta en marcha y formacion del sistema de control de la planta de
pigmentos y cargas de la seccion de semipastas de la Fabrica de Papel de Seguridad de Burgos,
de la Fabrica Nacional de Moneda y Timbre — Real Casa de la Moneda (FNMT-RCM).

6.- PRECIO.

Consultar Pliego de Condiciones Particulares

El precio que figurara en la oferta incluira todos los costes directos, indirectos, medios auxiliares,
gastos generales y beneficio industrial.

El Impuesto sobre el Valor Afiadido no estara incluido en los precios ofertados y se aplicara en

cada momento de acuerdo con las tarifas vigentes.
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7.- CONDICIONES Y PLAZOS DE ENTREGA. TRANSPORTE

Todas las gestiones precisas para el trasporte y descarga de equipos y materiales, cualquiera
que sea el lugar hasta su destino final y entrega en la fabrica de papel de seguridad de Burgos
de la FNMT-RCM, en modalidad DDP, seran por cuenta del adjudicatario.

Todos los materiales deberan estar adecuadamente acondicionados y contar con un seguro de
transporte ante cualquier imprevisto que pueda surgir, asi como los permisos de transporte que
pudieran ser necesarios.

El adjudicatario no podra hacer entrega en planta de ningin equipo, unidad y/o componente sin
la previa autorizacion de FNMT-RCM o su ingenieria. Para ello se deberd adjuntar la
documentacién técnica de todos los equipos y materiales empleables con antelacién suficiente
para su revision y aceptacion.

Siempre se debera avisar con una semana minima de anticipacion de la llegada de material a la
fabrica de Burgos, incluyendo la informacion necesaria sobre espacios o requisitos para su
acopio.

Como plazo de entrega maximo, se establece que la instalacion objeto del presente documento
debera estar montada en su totalidad en un plazo maximo de 8 meses contadas a partir de la
firma del contrato, tendran una valoracion positiva las ofertas que mejoren el plazo de entrega.

Toda excepcion a las condiciones y plazos de entrega fijados en este pliego, deberan ser
planteadas y justificadas debidamente a la FNMT-RCM, la cual se reserva el derecho de
aceptarlas y aprobarlas en Ultima instancia.

8.- MONTAJE, INSTALACION

El montaje, instalacion y puesta en marcha del equipo esta incluido en el suministro.

8.1.- Antes de comenzar (como minimo dos semanas) la presentacion del Servicio de Asistencia,
obra o instalacién, en sus diferentes etapas, el Adjudicatario entregara los documentos
siguientes:

- En cumplimiento de las estipulaciones del articulo 24 de la Ley 31/1995 de Prevencion
de Riesgos Laborales y el RD 171/2004 sobre Coordinacion de Actividades
Empresariales, el adjudicatario debera proceder a dar respuesta al documento que le
llegar4 desde el Departamento de Compras de la FNMT-RCM. (FPGPV-00010-01).
Debera estar registrado en la Base de Datos de la FNMT-RCM (COORDYNA),
cumpliendo lo establecido en los diferentes procedimientos mencionados anteriormente
con la relacién de personal incluyendo el numero de Documento Nacional de Identidad
o nimero de pasaporte para ciudadanos extranjeros. Asimismo, se indicara el horario de
trabajo, y la duracion aproximada de los trabajos.

- Debera tener cargados y validados todos los documentos relativos a la coordinacién de
actividades empresariales, incluida la documentacion de cada uno de los trabajadores
gue vayan a realizar trabajos en las instalaciones de la FNMT-RCM y el Procedimiento
N° FPGPV00010-03-03 “Intercambio de medidas preventivas de coordinacién
empresarial” cumplimentado.
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- Si el contratado realizara la subcontratacion de partes de los trabajos relacionados con
esta contratacién, este presentard cumplimentado el Procedimiento N° DRP-PCPPV10-
06/01. (Entrega de informacion sobre empresas subcontratistas por parte de la contrata
principal).

- Los operarios dispondran de la formacion especifica de su puesto de trabajo en materia
de PRL y formacion especifica de los equipos que tengan que manejar para la instalacion
y puesta en marcha de la planta de control de cargas y pigmentos. (plataformas
elevadoras, carretillas automotoras, polipastos o puentes grua...).

- Los operarios dispondran de los elementos de proteccién personal con marcado CE, y
con las revisiones obligatorias de los mismos si estas fueran necesarias, que se
determinan dentro de su evaluacion de riesgos, asi como elementos especificos de
proteccidon que se requieran en las distintas zonas de trabajo de la FNMT y estén
determinadas en la evaluacién de cada una de ellas.

- Cualquier accidente o incidente ocurrido en las instalaciones de la FNMT-RCM a
trabajadores de la empresa adjudicataria, debera ser investigado por parte de la misma,
aportando las causas, agente material y factor de riesgo del mismo, asi como las
medidas preventivas a adoptar para evitar que accidentes similares vuelvan a ocurrir. El
parte de investigacion de éste accidente/incidente, sera remitido al servicio de prevencién
en un plazo maximo de 10 dias y cargado en la aplicacion Coordyna.

- El operario del contratista, tendra la obligacién de informar al Coordinador de Fabrica 6
al Servicio de Prevencion, que los trabajos que tiene que realizar en fabrica pueden
suponer un aumento de riesgo a personas o0 medio ambiente, de manera que permita, a
los distintos Departamentos, tomar las medidas preventivas necesarias.

- Paralarealizacién de los trabajos que se requieran un Plan de Seguridad, el Contratista
realizara dicho Plan de acuerdo con el RD 1627/97, la Ley de Prevencién de Riesgos
Laborales 31/95 y el Reglamento de los Servicios de Prevencion RD 39/97, en base al
Estudio de Seguridad Bésico que seré facilitado por la FNMT-RCM. Se podran iniciar los
trabajos, una vez que el Plan de Seguridad sea aprobado por el Coordinador de
Seguridad y Salud, la Direccion de la FNMT-RCM vy sea registrado en la Direccion
Provincial de Trabajo de Burgos si fuese necesario.

Si por la necesidad de la ejecucion de los trabajos a realizar se detectase que estos
pueden estar encuadrados como trabajos de especial riesgo, se pondran en marcha lo
gue establece el RD 1627/97 estableciendo los Recursos Preventivos y su
nombramiento, cumplimentandose y entregandose el Procedimiento N° FPGPV-00010-
04-03. “Intercambio de medidas preventivas de coordinacién empresarial en situaciones
de especial riesgo”, en cuyo caso sera obligatoria la presencia de un recurso preventivo
por parte de la empresa adjudicataria.

Se consideraran trabajos de Especial Riesgo aquellos que por su peligrosidad exponen
a los trabajadores que los realizan a situaciones de riesgo muy alto para su seguridad y
su salud como pueden ser los siguientes.

1.-Trabajos con riesgos especialmente graves de sepultamiento, hundimiento o caida de
altura, por las particulares caracteristicas de la actividad desarrollada, los procedimientos
aplicados, o el entorno del puesto de trabajo.
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2.-Trabajos en los que la exposicién a agentes quimicos o biolégicos suponga un riesgo
de especial gravedad, o para los que la vigilancia especifica de la salud de los
trabajadores sea legalmente exigible.

3.-Trabajos con exposicion a radiaciones ionizantes para los que la hormativa especifica
obliga a la delimitacion de zonas controladas o vigiladas.

4.-Trabajos en la proximidad de lineas eléctricas de alta tensién.
5.- Trabajos que expongan a riesgo de ahogamiento por inmersion.

6.-Obras de excavacion de tuneles, pozos y otros trabajos que supongan movimientos
de tierra subterraneos.

7.-Trabajos realizados en inmersion con equipo subacuatico.

8.-Trabajos realizados en cajones de aire comprimido.

9.-Trabajos que impliquen el uso de explosivos.

10.-Trabajos que requieran montar o desmontar elementos prefabricados pesados.

Adicionalmente y teniendo en cuenta las caracteristicas de la FNMT-RCM, se tendran
también en cuenta como situaciones de especial riesgo las siguientes:

11.-Trabajos realizados en espacios confinados. A estos efectos, se entiende por espacio
confinado el recinto con aberturas limitadas de entrada y salida y ventilacion natural
desfavorable, en el que pueden acumularse contaminantes téxicos o inflamables o puede
haber una atmésfera deficiente en oxigeno, y que no esta concebido para su ocupacién
continuada por los trabajadores (esta condicion sera definida por el Servicio de
Prevencion, debiendo consultar con dicho Departamento en caso de duda).

12.-Trabajos realizados en lugares con riesgo de generacion de incendios o explosiones
(esta condicién sera definida por el Departamento de Seguridad, debiendo consultar con
dicho Departamento en caso de duda).

13.-Trabajos con riesgos especialmente graves de caida desde altura:

Trabajos realizados mediante el posicionamiento vertical con cuerdas que se realicen a
mas de 2 metros y en los que no sea posible la utilizacion de medios de elevacion
adecuados como plataformas de trabajo, andamios fijos o0 méviles o escaleras.

Trabajos realizados a mas de 4 metros

14.-Cualquier trabajo que se realice en las proximidades en la subestacion eléctrica,
central de transformacién o galerias.

15.-Traslados internos de maquinaria cuyos médulos sean excesivamente pesados y de
dificil manejo

Se facilitara relacion, a ser posible con su numero de referencia, del material de mayor

valor que se vaya a utilizar, con objeto de poder controlar su correcta salida de la Fabrica.
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8.3.- Todo el material o equipos que tengan que entrar en esta fabrica para la realizacién del
servicio, pasaran previamente por el Alimacén para su control pertinente. En el caso que lo envie
por agencia, irdn acompafiados del albaran con la identificacién de la empresa del destino final.
Previamente se informara por escrito del envio del material y agencia que lo suministrara.

8.4.- El personal que preste su servicio en una contrata y que deba acceder a Fabrica para
realizar su trabajo, debera cumplir su jornada laboral dentro del recinto fabril, debiendo la
empresa contratada comunicar dicho horario al Servicio de Seguridad. Las salidas que se
produzcan dentro de dicho horario, deberan ser autorizadas y comunicadas al Servicio de
Seguridad por el responsable de la contrata

8.5.- Lajornada laboral para el contratista en la Fabrica de Papel, sera de 08.00 h. a 20.00 h.
8.6.- Materiales recomendados:

Si el equipo incorpora automatas programables, deberan ser de las firmas. SIEMENS.

El material neumético sera de las firmas SMC, para pequefio material. EI material de control,
mando y maniobra, seré de las firmas SIEMENS. En los sistemas hidraulicos se utilizara material
REXROTH.

Las pantallas de visualizacién y terminales programables seran de la firma SIEMENS.

Cualquier otra marca a emplear deberé obtener previamente la conformidad del Departamento
de Mantenimiento.

Instalacion eléctrica:

El sistema de alimentacion eléctrica de que dispone la F.N.M.T. es de 380 V (+/- 10%) trifasica,
con neutro y 50 HZ.

Agquel equipo que necesite tension de alimentacion distinta a la indicada, incorporara
transformadores que permitan su conexién a la red existente.

Cualquier transformador que se incorpore a los equipos deberé estar protegido (entrada y salida)
con interruptor o en su defecto con fusibles.

La maniobra eléctrica debera ser a 24 Vca 6 24 Vcc, quedando excluidas otras tensiones (220
Vca.Q, 110 Vca., 48 Vcc., etc.)

Todos aquellos equipos que puedan ocasionar distorsiones o desviaciones de cualquier indole
en la red eléctrica (armonicos, parasitos, etc.), deberan cumplir la directiva de compatibilidad
electromagnética 2014/30/UE

Todas las sefiales de E/S digitales que tengan que interactuar con otros equipos de F.N.M.T.,
deberan ser libres de potencial. Si el sistema no estuviera disefiado de este modo, debera
suministrarse el interface adecuado para ello.

Instalacién neumaética:

La acometida de aire a presion debera ser a través de una electrovalvula de arrangque progresivo,
de modo que la méaquina quede totalmente despresurizada al actuar sobre una parada de
emergencia. En aquellos puntos en que sea necesario mantener los elementos neuméticos en
la posicion que estén, bien por seguridad de los operarios o del producto que se esté fabricando,
se incluiran en sus circuitos valvulas anti retorno pilotadas.

La presién maxima necesaria en la acometida general de aire a presion sera de 7 bares.
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Siempre que el equipo 0 maquina requiera aire a presion para su funcionamiento, debera incluir
una unidad de mantenimiento de aire que incluira al menos, llave manual de cierre, regulador de
presion, filtros y valvula de arranque progresivo.

El adjudicatario queda obligado a asegurar a todos los operarios que trabajen en la ejecucion de
la instalacion cumplen, mientras realizan los trabajos y permanezcan dentro del recinto de la
F.N.M.T., las normativas de seguridad, cubriendo las responsabilidades de cualquier indole que
pudieran generarse.

9.- DOCUMENTACION.

9.1.- Documentacion de la oferta.
La oferta comprendera dos partes:
Oferta técnica comercial

- Descripcion técnica del equipo

- Plano detallado del equipo ofertado

- Todos los documentos que el ofertante juzgue oportunos para la comprensiéon de su
oferta.

- Garantias Tecnoldgicas

- Confirmacién de los limites de suministro y/o exclusiones a la Peticién de la Oferta

- Plazo de entrega

- Embalaje, carga, transporte, descarga, seguros con su valor real

- Lista de repuestos con precios unitarios y recomendacion de repuestos para dos afios
de operacion, indicando las piezas de repuesto que mantienen normalmente en almacén
y el plazo de entrega para las no habituales.

CONDICIONES COMERCIALES

- Plazo de entrega.

- Validez de la oferta.

- Garantia

- Propuesta de facturacion y condiciones de pago.

- Transporte hasta la fabrica de BURGOS DDP Incoterms 2020
- Montaje in situ.

La oferta tendr& una validez minima de 3 meses.

Junto con la oferta técnica y econdmica, el ofertante debera presentar una planificacion preliminar
del montaje y puesta en marcha y la organizacion del equipo de montaje y puesta en marcha.

El ofertante debera exponer la aceptacién del presente Pliego de Prescripciones, dentro de su
proposicion, tanto en la parte técnica como en la econdmica.

9.2.- Documentacioén a entregar al cliente

Se incluird en el suministro del equipo la entrega de la siguiente documentacion:

La documentacion se redactara en idioma ESPANOL y por triplicado.
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INCORPORARA

Manual de usuario. Seguridad, Operacién y Mantenimiento.

Esquemas eléctricos en papel y en soporte informético en programa ELCAD 7.2.1 o
compatible.

Planos de situacion de elementos eléctricos.

Esquemas a nivel de bloques y componentes de las placas electronicas.
Esquemas hidraulicos y/o neumaticos.

Planos de situacion de elementos hidraulicos y/o neuméticos.

Despieces mecanicos, con referencia de los diferentes repuestos. Listado despiece
completo de elementos normalizados y listado con descripcion completa de elementos
NO normalizados: planos, croquis y caracteristicas completas.

En todos los elementos mecanicos, hidraulicos, neumaticos, eléctricos y electrdnicos.
Pesos, medidas, tomas de aire y agua, desagues, voltajes, consumos, etc.

Plano de situacion de puntos de lubricacion, especificando frecuencia de la misma y tipos
de lubricantes a emplear segun norma DIN 51502.

Plan de mantenimiento preventivo propuesto por el fabricante.

Lista de repuestos de todo tipo de componentes, con vida inferior a un afio, que el
fabricante estime necesario que la F.N.M.T. tenga en stock.

Relacion de repuestos con plazo de entrega superior a dos semanas.

Lista completa de material eléctrico, hidraulico y/o neumatico instalados por orden de
cbdigo en los esquemas, (eléctricos, hidraulicos y/o neuméaticos) especificando clase,
marca, modelo, caracteristicas técnicas, precio etc.

Cuando se incorporen autdbmatas programables, la documentacion técnica deberd incluir:

Programas, preferentemente en diagrama de contactos.

Relacidn de funciones, entradas y salidas del programa, especificando cada una de ellas
y en las direcciones que aparecen.

Relacion de funciones internas del programa especificando cada una de ellas qué
significado tiene y en las direcciones que aparecen.

Tipo del programador utilizado.

Declaracion CE.

10.- GARANTIAS.

Consultar Pliego de Condiciones Particulares.

El adjudicatario garantizara todas las reparaciones realizadas en cada intervencién, tanto en
materiales como en la mano de obra.

Todos los equipos suministrados cumplirdn la normativa en vigor en Espafia.
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Los equipos seran garantizados por un periodo de al menos 24 MESES a partir de su puesta en
servicio industrial, contra todo fallo de concepcion, de funcionamiento o de construccion de
cualquier género, que provenga de un defecto del equipo, de un error de fabricacion, de montaje,
etc.

Durante el periodo de garantia toda pieza o todo conjunto que haya sufrido un desgaste anormal
por el hecho de una operacién conforme a las condiciones de correcciébn comprendera el
suministro de la pieza o conjunto defectuoso vy, si lo consideran (til, la vigilancia del desmontaje
y del remontaje en nuestra fabrica. La pieza o conjunto reemplazado quedara de su propiedad.

El contratista permitira el libre acceso al cliente o representante designado por él a los talleres
donde se realice la fabricacién de su suministro, con el objeto de inspeccionar el estado y calidad
del mismo, asi como a poner a disposicion de los inspectores los documentos relativos a
controles y ensayos realizados.

El fabricante garantizara la disponibilidad de piezas de recambio durante un periodo de 10 afios
a partir de la fecha de compra del equipo.

Salvo autorizacion previa por escrito del CLIENTE, el contratista no podréa divulgar informacion,
sea cual fuere, relativa al contrato o pedido y relacionada con las actividades del CLIENTE, o los
aspectos del proyecto que se consideren confidenciales.

11.- PENALIZACIONES.

Las Penalizaciones descritas en el Pliego de Condiciones Particulares.

12.- ACLARACIONES SOBRE EL PLIEGO DE PRESCRIPCIONES
TECNICAS.

Para cualquier aclaracién o consulta, por favor, pongase en contacto con:

Alfredo Granda Posada. — Coordinador Jefe de Area del departamento de Ingenieria y
Mantenimiento Tel: 947 462145 Mail: alfredogp@fnmt.es

Fdo.: Juan Manuel Franco Esteban Fdo.: Alfredo Granda Posada
Director Fabrica de Papel (FNMT-RCM) Jefe Ingenieria Mant®- Fca. Papel.
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GENERALIDADES

El presente descriptivo se refiere a un sistema de dosificacién
automdtica por peso de pigmentos y cargas para alimentacién a proceso
de ciclado y fabricacién final de papel de seguridad, instalado en
la Fabrica de Papel de Burgos de la Fabrica Nacional de Moneda y
Timbre.

El sistema ha sido montado en la planta de nivel 2 del edificio
principal, situada a una cota de 8,05 m., descargando los pigmentos
y cargas por gravedad, ya dosificados, al tanque de ciclado situado
en la planta de nivel 1 a una cota de 4,05 m.

Anteriormente a la implantacién de este sistema el procedimiento de
dosificacién de pigmentos y cargas era enteramente manual.

Los pigmentos se preparaban en cubas de 100 1. de capacidad
disolviendo el pigmento en una proporcidén de 1 Kg. en 100 1. de agua.
En el momento oportuno se tomaba la cantidad en volumen necesaria de
cada cuba mediante probetas graduadas que se vaciaban en un cubo y
desde aqui se echaba directamente al tanque de ciclado.

Las cargas se preparaban realizando una mezcla diluida en 1000 1. de
agua de los productos en polvo pesados previamente en basculas y
balanzas mecénicas. La descarga se efectuaba abriendo una 1llave
manual junto al tanque de ciclado durante un tiempo prefijado.

Los principales inconvenientes del procedimiento manual son los
siguientes:

- Inseguridad en la correcta dosificacidén de pigmentos y
cargas.

= Posibilidad de repeticién de una adicidén al tanque de
ciclado por incertidumbre del operador.

- Riesgo de <confusién entre las cantidades de dos
componentes, particularmente en pigmentos.

& Ausencia de un registro automdtico y fidedigno de 1los
resultados reales de cada operacidn.

Frente a ello, los objetivos del sistema automatico son los
siguientes:

= Seguridad en la adecuada dosificacién ya que las férmulas
de dosificacién son editadas previamente de forma literal
y archivadas en un soporte electrénico. El operador puede
comprobar en todo momento que la férmula seleccionada
contiene las cantidades a dosificar.
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Verificacién automidtica por el propio sistema de que las
cantidades realmente dosificadas estdn dentro de las
tolerancias establecidas, avisando al operador en caso
necesario.

Registro automdtico en disco de ordenador y en impresora
de los resultados reales de cada ciclo de dosificaciédn,
asegurando la trazabilidad requerida por normativas de
calidad de fabricacién.

Intervencién minima del operador en el proceso,
liberdndose, en una gran medida, tanto de las acciones
fisicas como del control y sequimiento del proceso.

Eliminacidén progresiva de la manipulacién de sacos, siendo
sustituidos por big-bags, con mucha mayor comodidad y
limpieza.

El sistema de control estd centralizado en un armario eléctrico que
contiene los equipos controladores de dosificacién SOMER MULTITEK SC-
900, con conexidén a un ordenador PC situado en la sala de control de
la planta 1. El sistema se opera desde dicho ordenador PC, existiendo
siempre la posibilidad de operar en modo automatico local o bien en
modo puramente manual desde el armario de control.

F.N.M.T.

DOSIF. DE PIGMENTOS Y CARGAS| DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS| 20/02/03| PAG.

3






s SOMER

DEPOSITOS DE PIGMENTOS

Existen 8 depdsitos de pigmentos construidos en chapa de acero
inoxidable AISI-304, dispuestos en 2 hileras, cilindricos, de 800 mm.
de diametro, con fondo abombado y capacidad total de 640 1.

Van apoyados individualmente al suelo por medio de 4 patas, fijadas
al piso por medio de tornillos.

En la parte superior terminan en semitapa fija atornillada y semitapa
abisagrada abatible para acceso al interior. La semitapa fija tiene
bridas para los siguientes elementos:

- Valvula de entrada de agua.
- Agitador.
- Sonda de nivel maximo de seguridad.

En la parte inferior terminan en brida para acoplamiento de valvula
de descarga.

En la pared de cada depésito, donde empieza la parte cilindrica, se
ha practicado un taladro roscado para montaje de sensor de presién
hidrostatica de membrana.

En la parte inferior incorporan una salida con una llave manual que
permite obtener muestras para andlisis de laboratorio.
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DEPOSITO-BASCULA

El depésito-bdscula de pigmentos se encuentra situado por debajo de
los depdsitos de dilucidn de pigmentos, recibiendo el liquido de cada
uno de ellos por gravedad.

Estd ejecutado en acero inoxidable AISI-304, de forma cilindrica, de
500 mm. de didmetro, con fondo abombado y capacidad de 100 1.
aproximadamente.

En la parte superior tiene semitapa fija y semitapa abisagrada
abatible para inspeccién y limpieza. En la semitapa fija tiene 4
bocas para entrada de las tuberias de descarga de los 8 depdsitos de
pigmentos y una boca para entrada de la tuberia de agua de limpieza.
Las tuberias entran holgadamente por estas bocas para eliminar
fuerzas que puedan afectar a la correcta medicidén de peso.

En la parte inferior termina en brida para acoplar la valvula de
descarga hacia el tanque de ciclado.

Tiene 3 cartelas para unién a la estructura de soportacién mediante
3 células de carga actuando a flexién.

Para optimizar la precisién y sensibilidad del sistema de pesaje, la
capacidad del conjunto de células es de 90 Kg., es decir, inferior
al peso total del depdsito lleno. Por este motivo, la capacidad dtil
del depdsito-bdscula es de 40 1.

La mesa de soportacidén se ha disefiado expresamente para absorber
vibraciones transmitidas por el suelo, evitando que lleqguen a afectar
al sistema de medicién de ©peso. Incorpora un bastidor de
amortiguacién formado por un sandwich de planchas metdlicas y
planchas de goma natural. Asimismo, se han dispuesto una pareja de
soportes elastémeros en cada pata de la estructura.
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ESTRUCTURAS DE PIGMENTOS

Las plataformas quedan a una cota de 2100 mm.,
altura en el hueco inferior para circulacidén de una persona. La tapa
de los depdsitos de pigmentos queda a una altura de 850 mm. respecto
a la plataforma, lo que supone una buena comodidad de acceso.

Para acceso a la parte superior de los depdsitos de pigmentos se han
montado dos estructuras, realizadas en perfileria metdlica de acero
al carbono, con escalera de peldafos de 600 mm. de anchura, provistas
de barandillas a ambos lados y plataforma de rejilla de Tramex, con
quitamiedos y zécalo en todo el perimetro.

dejando suficiente

F.N.M.T.
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AGITADORES DE PIGMENTOS

8 Agitadores para los depdésitos de dilucidén de pigmentos, montados

en la tapa

superior a 1/4 del diadmetro del depdsito,

con las

caracteristicas siquientes:

Cantidad
Identificacién
Disposicién
Modelo

Motor

Longitud eje

N2 de hélices
Didmetro hélice
Amarre
Ejecucidn

Cantidad
Identificacién
Disposicién
Modelo

Motor

Longitud eje

Ne de hélices
Didmetro hélice
Amarre
Ejecucidn

®8 68 B® 98 8% 0% B0 % e8¢ 00

@8 48 @9 48 60 98 A8 8 o0 W

4

AP1, AP2, AP3, AP4

Vertical superior

Timsa HD 01.02 P02/10X

0.18 Kw., 1.000 rpm, 220-380 Vv-50 Hz, IP55
1450 mm.

2

128 mm.

Brida circular didmetro 150 mm.

AISI 316

4

AP5, AP6, AP7, APS8

Vertical superior

HD-02 02 P 02(2)/14,6

0.25 Kw., 1.000 rpm, 220-380 Vv-50 Hz, IP55
1450 mm.

2

128 mm.

Brida circular didmetro 150 mm.

AISI 316

F.N.M.T.
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VALVULAS MANUALES DE ENTRADA DE AGUA DE PIGMENTOS

Caracteristicas:

Cantidad : 8

Modelo : Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 40 F14D
Tipo : Bola

Accionamiento : Maneta modelo corto

Didmetro : DN 40 mm.

Presidén de trabajo : 40 bar

Material junta : PTFE

Ejecucién : AIST 316

En cada ramal de tuberia de acometida de agua a cada depdsito de
preparacién de pigmentos existe una vé&lvula manual situada aguas
arriba de la valvula automdtica.

F.N.M.T.
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VALVULAS AUTOMATICAS DE ENTRADA DE AGUA DE PIGMENTOS

Van situadas en cada ramal de tuberia de acometida de agua a cada
depésito de preparacidn de pigmentos, siendo controlada
automidticamente su apertura y cierre para dosificar una cantidad
determinada de agua antes de la adicidén del pigmento.

Caracteristicas:

Cantidad - 8

Identificacidn : EPl1, EP2, EP3, EP4, EP5, EP6, EP7, EPS8

Modelo : Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF-40 K1S+2FC+EV

Tipo 3 Bola

Accionamiento & Neumdtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto y cerrado), vy
electrovalvula de pilotaije a 220V.

Didmetro H DN 40 mm.

Presidén de trabajo : 40 bar

Material junta i PTFE

Ejecucidn ) ATISI 316
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VALVULAS DE DOSIFICACION EN GRUESO DE PIGMENTOS

Van situadas en

a caudal grueso.

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo

Tipo
Accionamiento

Didmetro

Presién de trabajo
Material junta
Ejecucidn

la tuberia de descarga de cada depdsito de
preparacién de pigmento hasta el depdsito-bascula de pigmentos,
siendo controlada automidticamente su apertura y cierre para dosificar
por peso una cantidad determinada de pigmento durante la fase inicial

8

GPl, GP2, GP3, GP4, GP5, GP6, GP7, GP8

Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF-25 K1S+2FC+EV
Bola

Neumdtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto Yy cerrado), vy
electrovadlvula de pilotaje a 220V.

DN 25 mm.

40 bar

PTFE

AISI 316

|F.N.M.T. DOSIF. DE PIGMENTOS Y CARGAS|DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS|20/02/03|PAG.
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VALVULAS DE DOSIFICACION EN FINO DE PIGMENTOS

a caudal fino.

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo

Tipo
Accionamiento
Didmetro
Ejecucidn

8

1.02X18 NC
Solenoide
Directo, a 220 V.
1/4" GAS

AISI 316

B0 A8 B8 AR B8 88 AR

FP1, FP2, FP3, FP4, FP5, FP6, FP7, FP8

Van situadas en la tuberia de descarga en fino de cada depdsito de
preparacién de pigmento hasta el depdsito-bascula de pigmentos,
siendo controlada automdticamente su apertura y cierre para dosificar
por peso una cantidad determinada de pigmento durante la fase final

F.N.M.T. DOSIF. DE ?Ir
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VALVULA MANUAL DE LIMPIEZA DE AGUA DE PIGMENTOS

Caracteristicas:

Cantidad S 1

Modelo H Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF-40 F14D
Tipo 2 Bola

Accionamiento 2 Maneta modelo corto

Didmetro : DN 40 mm.

Presién de trabajo : 40 bar

Material junta : PTFE

Ejecucién g AIST 316

Va situada en el ramal de tuberia de acometida de agua de limpieza
al depdsito-bascula de pigmentos.

F.N.M.T.
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VALVULA AUTOMATICA DE LIMPIEZA DE AGUA DE PIGMENTOS

Va situada en el ramal de tuberia de acometida de aqua de limpieza
al depdsito-bascula de pigmentos, siendo accionada remotamente desde
el armario de control en sesiones de limpieza de dicho depdsito y de
la tuberia de descarga.

Caracteristicas:

Cantidad : 1

Identificacién : VLP

Modelo g Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF-40 K1S+2FC+EV

Tipo 3 Bola

Accionamiento 5 Neumdtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto vy cerrado), Yy
electrovalvula de pilotaje a 220V.

Diametro 3 DN 40 mm.

Presién de trabajo : 40 bar

Material junta g PTFE

Ejecucidn : AISI 316
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VALVULA DE DESCARGA BASCULA DE PIGMENTOS

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo

Tipo
Accionamiento

Didmetro

Presién de trabajo
Material junta
Ejecucidn

e 8s aw ee

Realiza la descarga de la bascula de pigmentos hacia el depdsito de
ciclado, siendo controlada automdticamente para asegurar el total
vaciado del depdsito-béascula.

1

DBP

Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF-25 K1S+2FC+EV
Bola

Neumdtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto y cerrado), y
electrovdlvula de pilotaje a 220V.

DN 25 mm.

40 bar

PTFE

AISI 316

IF.N.M.T. DOSIF. DE PIGMZNTOS Y CARGAS|DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS|20/02/03(PAG.
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INTERRUPTORES DE NIVEL MAXIMO DEPOSITOS DE PIGMENTOS

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo
Tipo
Flotador
Tubo
Sujeccidn
Caja
Contactos
Topes
Ejecucidn

8

B8 BE 00 B0 9% E8 88 Be 6 A% 80

NP1, NP2, NP3, NP4, NP5, NP6, NP7, NP8
Disibeint IMN BOX INOX 1C
Magnético de flotador
Esférico 45 mm.

12 mm. L=200 mm.

Brida PVC 120 mm.
Aluminio

1 contacto NA 2A./250V a 120 mm.
1 inferior y 1 superior
AISI 316

Cada depdsito de preparacién de pigmentos incorpora una sonda puntual
de nivel maximo para prevenir situaciones de desbordamiento.

F.N.M.T. DOSIF. DE PIG,ZNTOS Y CARGAS
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MEDIDORES DE NIVEL CONTINUO DEPOSITOS DE PIGMENTOS

continuo.

Caracteristicas:

Cantidad
Modelo

Tipo

Montaje

Rosca

Rango

Material junta
Alimentacidén
Salida
Ejecucidn

B8 B8 B B8 B8 B0 S8 B8 48 88

8

Disibeint FR-300
Piezoresistivo
Horizontal

1 1/4 PG

0-2,5 m.c.a.

NBR

24 VDC

4-20 mA.

AISI 316

En cada depdésito de preparacidén de pigmentos se ha montado un sensor
de presidén hidrostatica para determinar la cantidad de liquido en

F.N.M.T. DOSIF. DE PIGMENTOS Y CARGAS
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SISTEMA DE PESAJE BASCULA DE PIGMENTOS

Células de carqga

-10eC a +40¢eC
0.03 2 en 30 min.

Rango de compensacién
Creep

Caracteristicas:
Cantidad s 3
Modelo : EPELSA SB-30
Capacidad : 30 Kg.
Sensibilidad : 2 mvV/V
Alimentacién : 10 vDC
Error combinado s 0.02 %
Deriva de ganancia ¢ 0.0014 %/eC
Deriva de cero s 0.023 %/°C
Limite sobrecarga : 150 %
Limite rotura s 300 %
Carga lateral max. : 100 %

Caja Suma

1 caja suma modelo CS-4 para obtener la sefial resultante de las
3 células de carga, ejecutada en fundicién, con circuito impreso

y potencidémetros de compensacién de células.

F.N.M.T.
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DESCARGADORES DE BIG BAGS

Los big bags de cargas seran vaciados por medio de 3 descargadores
iguales situados encima de los respectivos depdsitos de preparacidn
de cargas.

Consta cada uno de ellos de los siguientes elementos:

Estructura metédlica de  soportacién de 1500X1500X4030  mm.
(largoxanchoxalto), ejecutada en perfileria y tubo de acero al
carbono. Dispone de plataforma en rejilla de Tramex a una altura de
900 mm., con escalera de gato, para acceso a puerta del tolvin de
vaciado del big bag.

Percha de amarre de las asas del big bag ejecutada en tubo de acero
al carbono, adaptada a la medida de las ufias de la carretilla.

Fondo vibrante de 1500 mm. de didmetro, ejecutado en acero inoxidable
AISI-304, unido a estructura de soportacién por medio de 4
silentblocks, con tolvin inferior provisto de puerta de apertura
lateral para desatado del cuello del big bag y vibrador de masas
excéntricas. En la parte inferior se une a la boca de carga del
sinfin de extraccién por medio de manguito elédstico.
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VIBRADORES DE BIG BAGS

Van situados en la pared de los tolvines de los descargadores de big
bags, activandose intermitentemente desde el armario de control a fin
de favorecer la salida de material del big bag.

Caracteristicas:
Cantidad s 3
Identificacién 3 vVIil, VIi2, VI3
Modelo - AEG U4X
Motor : 0.37 Kw., 1.430 rpm, 220-380 V-50 Hz, IP55
Par nominal : 34.5 Kg cm
Fuerza centrifuga : 4270 N
F.N.M.T.IDOSIF. DE PIGMENTOS Y CARGAS|DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS|20/02/03(PAG. 19
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ALIMENTADORES SINFIN

Reciben el material en polvo de los descargadores de big bags y lo
transportan hasta el depdésito de preparacién de cargas
correspondiente, siendo el material dosificado por peso
automaticamente por el sistema de control.

Caracteristicas:

Cantidad : 3

Identificacién 2 SF1l, SF2, SF3

Modelo H Ferro 80X1200

Disposicidn & Horizontal

Tubo s 80 mm. diametro

Longitud : 1200 mm. entre bocas
Motoreductor : 0.75 Kw., 1.430 rpm, 220-380 Vv-50 Hz, 1:20
Pifiones 3 2 pifiones 3/4", Dp 91lmm., Z=62
Cadena 3 3/4", 43 pasos + empalme
Retenes 3 2 retenes BASL-30/50/10
Ejecucién : ATSI-304

F.N.M.T.| DOSIF. DE ®TGMENTOS Y CARGAS| DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS|20/02/03|PAG. 20
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VIBRADORES DE SINFINES

A fin de evitar la formacién de bévedas de material en la boca de
carga de los sinfines, se han montado en la pared de dichas bocas
vibradores electromecédnicos de masas excéntricas de pequefia potencia.
Estos vibradores entran en funcionamiento en paralelo con el
correspondiente sinfin.

Caracteristicas:

Cantidad : 3

Modelo : Somai VE-P3

Motor - 0.18 Kw., 3.000 rpm, 220-380 v-50 Hz, IP55
Par nominal : 19.7 Kg cm

Fuerza centrifuga : 1950 N
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DEPOSITOS DE CARGAS

Existen 3 depdsitos iguales de cargas construidos en chapa de acero
inoxidable AISI-304, dispuestos en hilera, cilindricos, de 1200 mm.
de diametro, con fondo abombado y capacidad total de 1300 1.

Van unidos a una estructura de soportacién comin a través de 3
cartelas a 1202 con células de carga actuando a flexidén. De esta
manera, la cantidad de material en peso que contiene el depdsito es
medida continuamente.

En la parte superior terminan en semitapa fija atornillada y semitapa
abisagrada abatible para acceso al interior. La semitapa fija tiene
bridas para los siguientes elementos:

- Valvula de entrada de agua.

- Agitador.

- Sonda de nivel maximo de seguridad.

- Boca de descarga de alimentador sinfin.

En la parte inferior terminan en brida para acoplamiento de valvula
de descarga.

La mesa de soportacidén es de 4500X1500X1100 mm. (largoxanchoxalto)
con 3 huecos para los depdésitos de cargas. Tiene en la parte frontal
una plataforma corrida en rejilla de Tramex de 400 mm. de ancho para
facilitar el acceso e inspeccién de los depésitos de cargas.
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AGITADORES DE CARGAS

3 agitadores igquales para los depdsitos de preparacién de cargas,
montados en la tapa superior a 1/4 del diadmetro del depdsito, con las
caracteristicas siguientes:

Cantidad : 3
Identificacién : ACl, AC2, AC3
Disposicidn : Vertical superior
Modelo : Timsa HD 03.03 P02/10X
Motor : 0.37 Kw., 1.500 rpm, 220-380 Vv-50 Hz, IP55
Longitud eje i 1275 mm.
N2 de hélices : 2
Didmetro hélice S 128 mm.
Amarre : Brida circular diametro 150 mm.
Ejecucidn : AIST 316
[-N.M.T.| DOSIF. DE PIGMINTOS Y CARGAS| DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS|[20/02/03|PAG. 23
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VALVULAS MANUALES DE ENTRADA DE AGUA DE CARGAS

En cada ramal de tuberia de acometida de agua a cada depdsito de
preparacién de cargas existe una valvula manual situada aquas arriba
de la valvula automéatica.

Caracteristicas:

Cantidad H 3

Modelo : Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 40 F14D
Tipo g Bola

Accionamiento : Maneta modelo corto

Didmetro 3 DN 40 mm.

Presidén de trabajo : 40 bar

Material junta 5 PTFE

Ejecucién g AISTI 316
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VALVULAS AUTOMATICAS DE ENTRADA DE AGUA DE CARGAS

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo

Tipo
Accionamiento

Diametro

Presidén de trabajo
Material junta
Ejecucidn

B8 B8 88 B8 e

Van situadas en cada ramal de tuberia de acometida de agua a cada
depésito de preparacidén de cargas, siendo controlada automdticamente
su apertura y cierre para dosificar una cantidad determinada de agua
antes de la dosificacién del material sdélido.

3

ECl1, EC2, EC3

Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 40 K1S+2FC+EV
Bola

Neumédtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto 'y cerrado), vy
electrovdlvula de pilotaje a 220V.

DN 40 mm.

40 bar

PTFE

AIST 316
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VALVULAS DE DOSIFICACION EN GRUESO DE CARGAS

Van situadas en el fondo de cada depdsito de preparacidén de cargas,
evacuando por gravedad hasta el depésito de ciclado, siendo
controlada automi&ticamente su apertura y cierre para dosificar por
peso una cantidad determinada de carga segin férmula. Esta
dosificacién se efectda en modo decremental.

Caracteristicas:

Cantidad 3 3

Identificacién - GCl, GC2, GC3

Modelo 3 Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 50 K2S+2FC+EV

Tipo s Bola

Accionamiento $ Neumatico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto y cerrado), y
electrovalvula de pilotaje a 220V.

Didmetro : DN 50 mm.

Presién de trabajo : 40 bar

Material junta 3 PTFE

Ejecucidn s ATISI 316
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VALVULA MANUAL DE LIMPIEZA DE AGUA DE CARGAS

Va situada en el ramal de tuberia de acometida de agua de limpieza
del circuito de cargas.

Caracteristicas:

Cantidad : 1

Modelo : Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 40 F14D
Tipo : Bola

Accionamiento 0 Maneta modelo corto

Didmetro : DN 40 mm.

Presién de trabajo : 40 bar

Material junta : PTFE

Ejecucidn : AISI 316

F.N.M.T.
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VALVULA AUTOMATICA DE LIMPIEZA DE AGUA DE CARGAS

Caracteristicas:

Cantidad
Identificacién
Modelo

Tipo
Accionamiento

Didmetro

Presién de trabajo
Material junta
Ejecucién

a8 o8 o8 88

Va situada en el ramal de tuberia de acometida de agua de limpieza
del circuito de cargas, siendo accionada remotamente desde el armario
de control en sesiones de limpieza de todo la conduccién de descarga.

1

VLP

Iso F.B.CF8M/316/T PN-40 RF 40 K1S+2FC+EV
Bola

Neumdtico, de doble efecto, con 2 finales
de carrera (abierto 'y cerrado), vy
electrovdlvula de pilotaje a 220V.

DN 40 mm.

40 bar

PTFE

AISI 316
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INTERRUPTORES DE NIVEL MAXIMO DEPOSITOS DE CARGAS

Caracteristicas:

3
NC1,

Cantidad
Identificacién
Modelo
Tipo
Flotador
Tubo
Sujeccidn
Caja
Contactos
Topes
Ejecucidn

88 84 #6 88 4% B8 48 8BS 08 B8 &8

AISI

NC2, NC3

Disibeint IMN BOX INOX 1C
Magnético de flotador
Esférico 45 mm.

12 mm. =200 mm.

Brida PVC 120 mm.
Aluminio

1 contacto NA 2A./250V a 120 mm.
1l inferior y 1 superior

316

Cada depédsito de preparacidén de cargas incorpora una sonda puntual
de nivel mdximo para prevenir situaciones de desbordamiento.

F.N.M.T. DOSIF. DE PIGMENTOS Y CARGAS

DESCRIPCION CONJUNTOS MECANICOS

20/02/03

PAG. 29






s SOMER

SISTEMAS DE PESAJE DEPOSITOS DE CARGAS

Células de carqga

Caracteristicas:

Cantidad

Modelo

Capacidad
Sensibilidad
Alimentacién

Error combinado
Deriva de ganancia
Deriva de cero

Creep

Limite sobrecarga
Limite rotura
Carga lateral méax.

Caja Suma

Rango de compensacién

3

EPELSA SB-500
500 Kg.

2 mv/Vv

10 vDC

0.02 %

0.0014 %/¢9C
0.023 %&/¢°C
-10eC a +40¢9C
0.03 % en 30 min.
150 %

300 %

100 %

Cada depésito de cargas incorpora un sistema de pesaje formado por
3 células de carga dispuestas a 1202 y una caja suma para obtener la
sefial resultante del conjunto.

1 caja suma modelo CS-4 para obtener la sefial resultante de las
3 células de carga, ejecutada en fundicién, con circuito impreso
y potencidémetros de compensacidn de células.
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ENTRADAS MULTITEK 1 <I1.1D

I9.- TERMICO AGITADOR C1 AC1 <C>

110,— TERMICO AGITADOR Cz2 AC2 ()

TERMICO VIBRADOR VI1 (C)

TERMICO VIBRADOR VIZ2 (C
113,— TERMICO SINFIN SF1 <C>
I14,— TERMICO SINFIN SF2 )
115~ VALVULA ABIERTA EC1 (C)
I16,.- VALVULA CERRADA EC1 (C>
117.- VALVULA ABIERTA EC2
118~ VALVULA CERRADA ECZ2 <C)
119~ VALVULA ABIERTA GC1 <C)
120.- VALVULA CERRADA GC1 <C>
I21- VALVULA ABIERTA GC2 (C

122~ VALVULA CERRADA GC2 (C)
123~ VALVULA ABIERTA LC1 <O
124~ VALVULA CERRADA LC1 €O

125~ NIVEL NC1 C>

I26,— NIVEL NC2 <O

127.— NIVEL NP4 (P>

128~ NIVEL NC3 (G

129.- MAN/AUTO

I30,~ PULSADOR C3 (PIGMENTOD
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I33.- PULSADOR CS (ABORTARD
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I 21 I2.2 12.3

173~ TERMICO AGITADOR P1 AP1 <P 1105.- CONFIRMACION VI-1 1137.- LIBRE

174~ TERMICO AGITADOR P2 AP2 (P> 1106,~ CONFIRMACION VI-2 1138~ VALVULA ABIERTA GP8 (P>
175~ TERMICO AGITADOR P3 AP3 (P> 1107.— CONFIRMACION VI-3 1139.- VALVULA CERRADA GP8 (P>
I76,— TERMICO AGITADOR P4 AP4 (P> 1108.— CONFIRMACION AC-1 1140.— NIVEL NPS (P>

177~ TERMICO AGITADOR C3 AC3 (C) 1109~ CONFIRMACION AC-2 1141,- NIVEL NP6 (P>

78— TERMICO VIBRADOR VI3 ) 1110~ CONFIRMACION AC-3 I1142,- NIVEL NP7 (P>

I79.—~ TERMICO SINFIN SF3 (P> I111,- CONFIRMACION AP-1 1143,- NIVEL NP8 (P>

180~ VALVULA ABIERTA EP1 (P> I112,— CONFIRMACION AP-2 I1144,— CONFIRMACION AP-5

I81,- VALVULA CERRADA EP1 (P> 1113.— CONFIRMACION AP-3 1145.- CONFIRMACION AP-6

182~ VALVULA ABIERTA EP2 (P> 1114~ CONFIRMACION AP-4 I146,— CONFIRMACION AP-7

183~ VALVULA CERRADA EP2 (P> 1115~ CONFIRMACION SF-1 1147~ CONFIRMACION APS8

184~ VALVULA ABIERTA EP3 (P> I1116,— CONFIRMACION SF-2 1148.- VALVULA CERRADA GP7 (P
185~ VALVULA CERRADA EP3 (P) 1117.— CONFIRMACION SF-3 TG . Sevic iy Byt adcecsd Remerd c3
186~ VALVULA ABIERTA EP4 (P> 1118.- VALVULA DP1 ABIERTA ' T ' o ‘ '
187.- VALVULA CERRADA EP4 (P> 1119~ VALVULA DP1 CERRADA T) 5o - TeeniCo Acy

188~ VALVULA ABIERTA GP1 (P> I120.- TERMICO AGITADOR PS APS (P> Eixr) - Trasco gac§

I89.- VALVULA CERRADA GP1 (P> I121.- TERMICO AGITADOR P6 AP6 (P> T.ar3y 1,g7.- Tearice §FY

190~ VALVULA ABIERTA GP2 P> 1122~ TERMICO AGITADOR P7 AP7 (PYT.4 ' =

I191.- VALVULA CERRADA GP2 (P> 1123.- TERMICO AGITADOR P8 AP8 (P)erspgpy ©!°5 - ivfrmtas vir

192.- VALVULA ABIERTA GP3 (P> I124.- VALVULA ABIERTA EPS (P)Ep5 ceeeinn LIS™ = cow®, Sry

193~ VALVULA CERRADA GP3 (P> I125.- VALVULA CERRADA EPS (P) €76 Avrvid e 1gs - coni, VT

194~ VALVULA ABIERTA GP4 (P 1126.- VALVULA ABIERTA EP6 (P) rré cerveys o hes

195~ VALVULA CERRADA GP4 <P 1127.- VALVULA CERRADA EP& (Pdepi pyume, L)S 6= S0F0 Y

196.- VALVULA ABIERTA LP1 (P> 1128, VALVULA ABIERTA EP7 (P) ¢ercvva,, ls¥h- copi. Loy

197~ VALVULA CERRADA LP1 (P) 1129~ VALVULA CERRADA EP7 (Prriasiess o oo ey cengsys

198~ VALVULA ABIERTA EC3 <C> 1130,- VALVULA ABIERTA EP8 (P) cvs cverin ' b

199~ VALVULA CERRADA EC3 (O 1131— VALVULA CERRADA EP8 (PYGP5iywag T15S- 6\ dsice

1100.- VALVULA ABIERTA GC3 1132.- VALVULA ABIERTA- GPS (P> CE:L.«.;-M Plég « ¢ cepgars

1101.— VALVULA CERRADA GC3 (O 1133.- VALVULA CERRADA GPS (P)&¥insean [ldl- 6o\ ppieers

1102.~ NIVEL NP1 ¢P) 1134~ VALVULA ABIERTA GP6 (P) 7l cvecen 1141 ECS cipinrnd ©

1103~ NIVEL NP2 (P> 1135~ VALVULA CERRADA GP6& (Pdpe: i . ERE

1104.—- NIVEL NP3 <P 1136~ VALVULA ABIERTA GP7 (P> . s
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SALIDAS MULTITEK 1 <01.1>
09.— SINFIN CARGAS GRUESO SF1 <C> 025.- AGITADOR AC-3
010.— SINFIN CARGAS FINO SF1 <C> 026.— AGITADOR AP-1
011.— SINFIN CARGAS GRUESO SF2 <C> 027.- AGITADOR AP-2
012.- SINFIN CARGAS FINO SF2 (O 028~ AGITADOR AP-3
013~ VALVULA ENTRADA H20 EC1 <C> 029~ AGITADOR AP-4
014.- VALVULA ENTRADA Hz20 EC2 <C> 030.- VALVULA DP-1
015~ VALVULA LIMPIEZA LC 1 <C> 031.— AGITADOR AP-5
016.— VALVULA DOSIFICACION G GC1 <C> 032~ AGITADOR AP-6
017~ VALVULA DOSIFICACION F FC1 <C> 033.— AGITADOR AP-7
018~ VALVULA DOSIFICACION F. GC2 (G 034~ AGITADOR AP-8 -
01— VALVULA DOSIFICACION F FC2 033~ v'gRAdwot Vi
020~ VIBRADOR Vi-1 036~ Aéiratan ke
021.- VIBRADOR VI-2 037.— MAéirhiot  Ai-h
022.- VIBRADOR VI-3 038~ VvALVULE  EC-f
023~ AGITADOR AC-1 039~ NELUNME ERRGRR BN xS
024.- AGITADOR AC-2 040~ veLvurd  Adué Jomis
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SALIDAS MULTITEK 2 2.1
065.— VALVULA EP-5 073.— SINFIN CARGAS GRUESO SF3 089.— BASCULA ESTABLE B
066~ VALVULA EP-6 074~ SINFIN CARGAS FINO SF3 090~ VALVULA EP-1
067.— VALVULA EP-7 075.- VALVULA ENTRADA H20 EC3 091- VALVULA EP-2
068.~ VALVULA EP-8 076.- VALVULA DOSIFICACION G GC3 <C> 092.- VALVULA EP-3
R 077~ VALVULA DOSIFICACION F FC3 <O 093.- VALVULA EP4
o o 078~ VALVULA DOSIFICACION G GP1 <P) 094.- VALVULA LP-1
oFs -~ Roannkd B09g 079.—- VALVULA DOSIFICACION F FP1 (P 095.- VALVULA DOSIFICACION G GPS (P>
by e §HEH 080.— VALVULA DOSIFICACION G GP2 ¢P) 096~ VALVULA DOSIFICACION F FPS (P>
081,— VALVULA DOSIFICACION F FP2 (P> 097.— VALVULA DOSIFICAZION G GP& P>
082.— VALVULA DOSIFICACION G GP3 (P) 098.— VALVULA DOSIFICACION F FP& <P
083.— VALVULA DOSIFICACION F FP3 P 099.—- VALVULA DOSIFICACION G GP7 (P>
084.— VALVULA DOSIFICACION G GP4 ¢P) 0100.- VALVULA DOSIFICACION F FP7 <P>
085.- VALVULA DOSIFICACION F FP4 ¢P) 0101.—- VALVULA DOSIFICACION G GP8 P
086.— TERMICOS 0102.- VALVULA DOSIFICACION F FP8 (P>
087.— NIVELES 0103~ PERID Eyrphecion REMaTE O3
088.— ATASCOS 0104.— veaugyir atiage Hia Ec(
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ENTRADAS MULTITEK 1 <I1.1>
19— TERMICO AGITADOR C1 AC1 <C» I25.— NIVEL NC1 <C>
110.— TERMICO AGITADOR C2 AC2 126,— NIVEL NCe2 <C>
I111,—- TERMICO VIBRADOR WVI1 <C I27.— NIVEL NP4 P>
I112,-~ TERMICO VIBRADOR WVIZ <C> I28.— NIVEL NC3
I113.— TERMICO SINFIN SF1 <CO 129.— MAN/AUTO
I114— TERMICO SINFIN SF2 < I30,— PULSADOR C3 <PIGMENTO)
I115- VALVULA ABIERTA EC1 <C I31.- SETA
I16,.- VALVULA CERRADA EC1 I32.- PULSADOR C4 (SEGUIR>
117~ VALVULA ABIERTA ECZ O I33— PULSADOR CS <ABORTAR)
118.- VALVULA CERRADA ECZ2 <C> I34— PULSADOR C6 <(MARCHA>
119~ VALVULA ABIERTA GC1 <C) I35.-
120,- VALVULA CERRADA GC1 <C> 136.—
I121- VALVULA ABIERTA GCZ2 <C 137.—
I122.- VALVULA CERRADA GCz <C) I138.—
123- VALVULA ABIERTA LC1 <C I139.—
124- VALVULA CERRADA LC1 <C> 140,—
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I73.— TERMICO AGITADOR P1 AP1 <P) 1105.— CONFIRMACION VI-1 1137.— LIBRE

I74— TERMICO AGITADOR P2 APZ2 (P) I1106.— CONFIRMACION VI-2 1138.- VALVULA ABIERTA GP8 (P> A
I75.— TERMICO AGITADOR P3 AP3 (P> 1107.— CONFIRMACION VI-3 1139.- VALVULA CERRADA GP8 (P> C
I76,— TERMICO AGITADOR P4 AP4 (P> 1108, CONFIRMACION AC-1 1140.— NIVEL NP3 <P

I177.— TERMICO AGITADOR C3 AC3 <C) 1109.— CONFIRMACION AC-2 I141— NIVEL NP6 (P>

I78,— TERMICO VIBRADOR VI3 <) 1110.— CONFIRMACION AC-3 I1142.— NIVEL NP7 (P>

I179.— TERMICO SINFIN SF3 (P I111.— CONFIRMACION AP-1 I1143.— NIVEL NP8 (P>

180.— VALVULA ABIERTA EP1 (P> I1112,— CONFIRMACION AP-2 1144,— CONFIRMACION AP-S

181- VALVULA CERRADA EP1 (P 1113.— CONFIRMACION AP-3 1145,- CONFIRMACION AP-6

182~ VALVULA ABIERTA EP2 (P> 1114,— CONFIRMACION AP-4 I1146.,— CONFIRMACION AP-7

I183.- VALVULA CERRADA EP2 <P) I1115.— CONFIRMACION SF-1 1147.— CONFIRMACION APS8

184~ VALVULA ABIERTA EP3 P> I1116,— CONFIRMACION SF-2 1148.- VALVULA CERRADA GP7 (P> C
185.- VALVULA CERRADA EP3 <P) I117,— CONFIRMACION SF-3

186,- VALVULA ABIERTA EP4 (P> 1118~ VALVULA DP1 ABIERTA

187.— VALVULA CERRADA EP4 (P> 1119.- VALVULA DP1 CERRADA

188.— VALVULA ABIERTA GP1 (P> 1120,— TERMICO AGITADOR PSS APS (P)

189.- VALVULA CERRADA GP1 P> I121,— TERMICO AGITADOR P& AP6 (P) APt

190~ VALVULA ABIERTA GPZ2 (P> [122.- TERMICO AGITADOR P7 AP7 (P> 4P}

191- VALVULA CERRADA GP2 (P> I1123.- TERMICO AGITADOR P8 AP8 (P> =£°’5 -

192~ VALVULA ABIERTA GP3 (P> I1124.- VALVULA ABIERTA EPS (P> <€ g?5-c¢C

193~ VALVULA CERRADA GP3 (P> [1125.- VALVULA CERRADA EPS (P> A erb -~

194,- VALVULA ABIERTA GP4 P> I126.- VALVULA ABIERTA EP6 (P> C gpriG- ¢

195.- VALVULA CERRADA GP4 (P> 1127.- VALVULA CERRADA EP6 ¢(P) 4 e¢x -/

I196.-~ VALVULA ABIERTA LP1 <P I1128.- VALVULA ABIERTA EP7 (P> ¢ ¢y -C

197~ VALVULA CERRADA LP1 (P> I1129.- VALVULA CERRADA EP7 P> A cvy -~

198.—~ VALVULA ABIERTA EC3 1130.— VALVULA ABIERTA EP8 (P> < ¢py-c¢

199.- VALVULA CERRADA EC3 O I1131.- VALVULA CERRADA EP8 (P> A GpS-iv

1100.- VALVULA ABIERTA GC3 <) I1132.- VALVULA ABIERTA GPS (P> ¢ Er5-¢

I101.— VALVULA CERRADA GC3 < 1133~ VALVULA CERRADA GPS (P> A «i6-

1102.— NIVEL NP1 <P> I134- VALVULA ABIERTA GP6 (P> < (Gt ©

I103.— NIVEL NP2 <P 1135.- VALVULA CERRADA GP& Py A

1104.— NIVEL NP3 (P> 1136.- VALVULA ABIERTA GP7 (P> A
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SALIDAS MULTITEK 1 <01.1D

09.— SINFIN CARGAS GRUESO SF1 <C
010.— SINFIN CARGAS FINO SF1 <Cd
011.- SINFIN CARGAS GRUESO SF2 <
012,— SINFIN CARGAS FINO SF2 <
013~ VALVULA ENTRADA H20 ECI1 <C
014- VALVULA ENTRADA H20 EC2 <O
015- VALVULA LIMPIEZA LC 1 <C

23.~
026.-
27~
028.—
029.-
030.—

AGITADOR AC-3
AGITADOR AP-1
AGITADOR AP-2
AGITADOR AP-3
AGITADOR AP-4
VALVULA DP-1

031.— AGITADOR AP-5

016~ VALVULA DOSIFICACION G GC1 <C) 032.- AGITADOR AP-6

017- VALVULA DOSIFICACION F FC1l <G 033~ AGITADOR AP-7

018~ VALVULA DOSIFICACION F GC2 <C) 034~ AGITADOR AP-8

019.— VALVULA DOSIFICACION F FC2 033.-

020,— VIBRADOR Vi1-1 036.—

021.—- VIBRADOR VI-2 037.-

022.- VIBRADOR VI-3 038.—

023.—- AGITADOR AC-1 039.—

024,—- AGITADOR AC-2 040.—
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065.—- VALVULA EP-5 073.— SINFIN CARGAS GRUESO SF3 089.— BASCULA ESTABLE B
066.— VALVULA EP-6 074.— SINFIN CARGAS FINO SF3 090.- VALVULA EP-1
0e7.- vVALVULA EP-7 075- VALVULA ENTRADA H20 EC3 091.- VALVULA EP-2
068.- VALVULA EP-8 076.— VALVULA DOSIFICACION G GC3 <G 092~ VALVULA EP-3
077— VALVULA DOSIFICACION F FC3 <G 093.- VALVULA EP4
078 - VALVULA DOSIFICACION G GP1 P 094.- VALVULA LP-1
079.— VALVULA DOSIFICACION F FP1 <P 095.- VALVULA DOSIFICACION G GPS <P
080,— VALVULA DOSIFICACION G GP2 (P 096,— VALVULA DOSIFICACION F FPS <P
081—- VALVULA DOSIFICACION F FP2 (P> 097~ VALVULA DOSIFICACION G GP& <P
082.— VALVULA DOSIFICACION G GP3 <P 098~ VALVULA DOSIFICACION F FP& <P
083.— VALVULA DOSIFICACION F FP3 P 099.- VALVULA DOSIFICACION G GP7 <P
084,— VALVULA DOSIFICACION G GP4 <P 0100—- VALVULA DOSIFICACION F FP7 P>
085.- VALVULA DOSIFICACION F FP4 ¢P) 0101.- VALVULA DOSIFICACION G GP8 (P
086.— TERMICOS 0102.- VALVULA DOSIFICACION F FP8 (P>
087.— NIVELES 0103.—
088.— ATASCOS 0104.-
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S1 Se
CONZ CON1 CONZ2 CON1
ROJO-18 ROJO-36 T~ 19
EP1 AP1
VERDE.~ 17 M- 2 VERDE-35 M~ 20
ROJO- 16 ROJO~ 34 T—- 21
EP2 APZ2
VERDE.~ 15 M- 4 VERDE~ 33 M- g2
ROJO- 14 ROJO- 32 T~ 23
EP3 AP3
VERDE.- 13 M- 6 VERDE~ 31 M- 24
ROJO- 12 ROJO- 30 T—- 235
EP4 AP4
VERDE- 11 M- 8 VERDE~ 29 M- 26
ROJO- 10 ROJO- 28
NP1 GP1
VERDE- 9 M- 10 VERDE~ 27 M— 28
ROJO ~ 8 ROJO ~ 26
NP2 GP2
VERDE- 7 M- 12 VERDE.~ 25 M— 30
ROJO- & ROJO- 24
NP3 GP3
VERDE~- 5 M~- 14 VERDE- 23 M- 32
ROJO- 4 ROJO- 22
NP4 GP4
VERDE- 3 M- 16 VERDE~ 21 M- 34
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S3 S4
CONZ2 CON1 CONZ2 CON1
ROJO- 54 ROJO-~ 72 Ti— S0
FP1 vii
VERDE- 53 M- 38 VERDE- 71 M- 56
ROJO- 52 ROJO-~ 70 T~ 57
FP2 viz
VERDE-~ 51 M- 40 VERDE- &9 M- 58
ROJO- S50 ROJO- 68 T—- 3%
FP3 VI3
VERDE~ 49 M- 42 VERDE~ 67 M- 60
ROJO- 48 ROJO- &6 T—- 61
FP4 SF1
VERDE- 47 M- 44 VERDE~ 65 M- 62
ROJO-~ 46 ROJO~ 64 T~ 63
LP1 SFe2
VERDE.~ 45 M- 46 VERDE~ 63 M- 64
ROJO -~ 44 ROJO -~ &2 T- 63
B SF3
VERDE.~ 43 M~ 48 VERDE~ 61 M~ 66
ROJO- 42 ROJO- 60 T~ 67
DP1 AC1
VERDE~ 41 M- 30 VERDE-~ 59 M- 68
ROJO-~ 40 ROJO- 58 T—- 69
LC1 AC2
VERDE- 39 M- 52 VERDE~ 57 M- 70
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SO S6
CON2 CONL CONZ2 CONL
ROJO~ 90 T~ 73 ROJO~ 108
AC3 GCe
VERDE.~ 89 M- 74 VERIE- 107 M- 92
ROJD- 88 ROJO~ 106
EC1 GC3
VERDE.~ 87 M- 76 VERDE- 105 M- 94
ROJO- 86 ROJO- 104
EC2 FC1
VERDE~ 85 M- 78 VERDE.- 103 M- 96
ROJO- 84 ROJO- 102
EC3 Fce
VERDE~ 83 M- 80 VERDE- 101 M- 98
ROJO.- 82 ROJO.~ 100
NC1 FC3
VERDE.~ 81 M~ 82 VERDE- 99 M~ 100
ROJD ~ €0 ROJO .~ 98
NC2 T
VERDE~ 79 M- 84 VERDE- 97 M- 102
ROJO- 78 ROJO- 96
NC3 N
VERDE~ 77 M- 86 VERIE- 95 M- 104
ROJO- 76 ROJO~ 54
GC1 A
VERDE~ 75 M.— 88 VERDE.~ 93 M- 106
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ROJO- 122 = X ROJO- 157
AP7 T~ 113 epy ROJD.- 140 P8
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APS T~- 115 EPg ROJO- 138 £Pg
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NiS GPS
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N16 FPS
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SISTEMA DE DOSIFICACION DE PIGMENTOS Y CARGAS
LISTADO DE MATERIALES ARMARIO
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N° Denom. Localiz. Fabricante Referencia Tensién Intens. Descripcién

1 Al /1.2 SIEMENS 58X2632-7 32A INTERRUPTOR AUTOMATICO TRIPCLAR + N

2 A2 /1.5 SIEMENS 58X2210-7 10A INTERRUPTOR AUTOMATICO BIPOLAR |

3 A3 i B SIEMENS 3RV1011=-0JA10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PROTECCICN

4 Ad f1.10 SIEMENS 3RV1011-0JAL10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCICON

5 A5 f1.12 SIEMENS 3RV1011-0JA10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PROTECCICN

6 A6 /1.15 SIEMENS 3RV1011-0JA10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PRCTECCION

7 A7 /2.5 SIEMENS 3RV1011-0KA10 0.9-1.25A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION

g A8 /2.7 SIEMENS 3RV1011-0KAL0 0.9-1.25A INTERRUFPTOR AUTOMATICO DE PROTECCION

9 AS /2,10 SIEMENS 3EV1011-0KALD 0.9-1.25A INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PROTECCION

10 Al0 1252 SIEMENS 3RV1011-0KALQ 0.9-1.25A INTERRUPTCOR AUTCMATICO DE PROTECCION

i1 All f2.15 SIEMENS 3RV1011-0KAL0 0.9-1.25A INTERRUPTCR AUTOMATICO DE PROTECCICN

12 Al2 /3.5 SIEMENS 3RV1011-0KAL0 0.9-1.25A INTERRUPTCR AUTOMATICC DE PROTECCION

i3 Al3 /3.10 SIEMENS 55X2210-7 10A. INTERRUPTOR AUTOMATICC BIPOLAR

14 Ald f3.12 SIEMENS 58K2210-7 10A. INTERRUPTCR AUTOMATICC BIPOLAR

15 AlS /3.15 SIEMENS 55XK2210-7 10A. INTERRUPTOR AUTOMATICO BIPOLAR

16 AlG /4.5 SIEMENS 3RV101-1EAIO 2.8-4A INTERRUPTOR AUTOMATICCO DE PROTECCION

17 Al7 /4.8 SIEMENS 3RVI01-1EA10 2.8-4A INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PROTECCION

18 Al8 /4.10 SIEMENS 3RV101-1EARILOD 2.8-4A INTERRUPTCR AUTOMATICO DE PROTECCION

i9 AlS £4.13 SIEMENS 55X2206-7 6R. INTERRUPTOR AUTOMATICC BIPOLAR

20 AZ0 /5.5 SIEMENS 3RV1011-0FAlQD 0.35-0.5 INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION

21 AZ1 /5.8 SIEMENS 3RV1011-0FAl0 0.35-0.5 INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION

22 AZZ /5.10 SIEMENS 3RV1011-0FAl0 0.35-0.5 INTERRUPTOR AUTOMATICO DE PROTECCION |

23 AZ3 J6.7 SIEMENS 3RV1011-0JA10 0.7=1A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCICN |

24 RZ24 /6.10 SIEMENS 3RV1011-0JA10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION

25 AZ25 /6.12 SIEMENS 3RV1011-0JAl10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION

26 AZ6 /6.15 SIEMENS 3RV1011-0JA10 0.7-1A INTERRUPTOR AUTCMATICO DE PROTECCION |
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N°© Denom. Localiz. Fabricante Referencia Tensidn Intens. Descripecidn
27 Kl f1.7 SIEMENS 3RT1015-1AP02 400V. 16A. CONTACTCR MANDOC 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
28 K2 /1.10 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V, CON CONTACTO AUXILIAR
29 K3 f1.12 SIEMENS 3RT1015-1AP02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
30 K4 F i i SIEMENS 3RT1015~-1AP02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
31 K5 /2.5 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V, CON CONTACTO AUXILIAR
32 Ké 2.7 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDC 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
33 K7 /2.10 SIEMENS 3RT1015-1AP02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
34 KB f2.12 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CCN CONTACTO AUXILIAR
35 K9 f2.15 SIEMENS 3RT1015-1AF02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR

I 36 K10 /3.5 SIEMENS 3RT1015-1AP02 400V, 16A. CONTACTOR MANDC 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
37 Kll /4.5 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDC 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
38 K12 /4.8 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDC 220V, CON CONTACTO AUXILIAR
39 K13 /4.10 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V, 16A. CONTACTOR MANDC 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
40 K14 /5.5 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V, 16A. CONTACTCR MANDO 220V, CON CONTACTO AUXILIAR
41 K15 /5.8 SIEMENS 3RT1015-1AF02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V, CON CONTACTO AUXILIAR
42 Klé /5.10 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V, 16A. CONTACTOR MPNDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
43 K17 f6.7 SIEMENS 3RT1015~1AP0O2 400V. 16A CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
44 K18 /6.10 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MRNDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
45 K19 /e.12 SIEMENS 3RT1015-1AP0O2 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
46 K20 /6.15 SIEMENS 3RT1015-1AP02 400V. 16A. CONTACTOR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
47 tl 17 SIEMENS 3RV1116-01BC 400V. 16A. CONTACTCR MANDO 220V. CON CONTACTO AUXILIAR
48 t2 fl.10 SIEMENS 3RV1116-01BO 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADC
49 2 FL12 SIEMENS 3RV1116-01BO 400V. 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
50 td /1.15 SIEMENS 3RV1i16-01BO 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
51 t5 {25 SIEMENS 3RV1116-0KBO 0,9-1.25A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
52 té [2.7 SIEMENS 3RV1116-0KBO . 0.9-1.25A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETAEDADG I|

o]0 g ©MER SOMER CONTROL, S.A. | Dibujado | N. Redondo F.N.M.T. Sistema de Dosificacién | Listado de Hoja
nn %%tfuﬁrrf;dﬂ' 98 Fecha 20,/02/03 Burgos de Pigmentos y Cargas Materiales >






1| | s 4 | 5 | 6 | 8 | 9 [ 10 | 11 | 12 13 | 14 | 15 | 18 | 17 | 18 | 19 20

— — 1
N° Denom. Localiz. Fabricante Referencia Tensién Intens. Descripcidn
53 t7 /2.10 SIEMENS 3RV1116-0KBO 0.9-1.25A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
54 t8 /2.12 SIEMENS 3RV1116-0KBO 0.9-1.25A | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
55 £9 /2.15 SIEMENS 3RV1116-0KBO 0.9-1.25A | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
56 £10 /3.5 SIEMENS 3RV1116-0KBO 0.9-1.25A | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
| 57 £11 /4.5 SIEMENS 3RV1116-1EBO 2.8-4A. RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
| Il s £12 /4.8 SIEMENS 3RV1116-1EBO 2.8-4A. RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
' 59 13 /4.10 SIEMENS 3RV1116-1EBO 2.8-4A. RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
60 t14 /5.5 SIEMENS 3RV1116-0FBO 0.35-0.5A | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
61 15 /5.8 SIEMENS 3RV1116-0FBO 0.35-0.5A | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
62 £16 /5.10 SIEMENS ERV1116-0FBO 0.9-1.25A. | RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
63 £17 /6.7 SIEMENS 3RV1116-01BO 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
64 £18 /6.10 SIEMENS 3RV1116-01BO 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADG

65 19 /6.12 SIEMENS 3RV1116-01B0 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO |
66 £20 /6.15 SIEMENS 3RV1116-01BO 400V, 0.7-1A RELE DE SOBRECARGA TERMICO RETARDADO
67 R1 /16.2 RELECO C9-A41DX/DC2dV= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
[3:] R2 f16.4 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
69 R3 /16.5 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
70 R4 /16.7 RELECO C9-Ad1DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
71 RS /16.9 RELECO C9-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
72 RS /16.11 RELECO C9-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
73 R7 f16.12 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CCONTACTOS CONMUTADOS
T4 RE /16.14 RELECO C9-R41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
5 R9 /16.15 RELECO C9-Ad1DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
76 R10 /16.17 RELECO C9-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
77 R11 /17.2 RELECO CY-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS

78 R12 /17.4 RELECO C9-AJ1DX/DC2dV= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS I
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79 R13 F17:58 RELECO C9-A41D¥/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
80 R14 f17.7 RELECO C9-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
81 R15 f17.9 RELECO Co9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
82 R16 F1710 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
83 R17 11712 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
84 R18 f17.14 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
a5 R19 11415 RELECO C9-A41DK/DC24V= RELE Z4VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
86 R20 f17.17 RELECK C9-A41D¥/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
87 R21 f18.2 RELECO CO9-~-A41DX¥/DC24V= RELE Z24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
88 R22 f18.4 RELECO C9-A41DXK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
89 R23 /18.5 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
20 R24 /18.7 RELECO C9-RA41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
.
| 91 R25 /18.9 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
i | 92 R26 /18.10 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
| l 93 R27 /18.12 RELECO C9-A41DXK/DC24V= RELE DE SCOBRECARGA TERMICO RETARDADO
i l 94 R28 /18.14 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE Z24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADCS
" g5 R29 #18:15 RELECO C9-R41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
96 R30 /18.17 RELECO CO9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
97 R31 /19.2 RELECO C9-Ad1DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADCS
S8 R32 /19.4 RELECO C9-Ad1DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
29 R33 FE9.5 RELECO C9-R41D¥/DC24V= RELE Z4VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
100 R34 J19.7 RELECO C9-A41D¥/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
101 R35 /19.9 RELECO C9-R41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
102 R36 /19.10 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADCS II
1a3 R37 /19.12 RELECO C9-Ad1DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
104 R38 f22.2 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
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105 R39 f22.4 RELECO C9-R41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
106 R40 /22.5 RELECO C9-R41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADCS
107 R41 /22.7 RELECO C9-RA41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
108 R42 f22.9 RELECO C9-RA41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
108 R43 /22.10 RELECO C9-R41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
110 Rd4 /22.12 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC COM 4 CONTACTOS CONMUTADOS
111 R45 /19.14 RELECO C9-B41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
112 Rd6 f19.15 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
113 R47 /19.17 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
114 R4B [20.2 RELECO C9-RA41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
115 R4S /20.4 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
116 RS0 /20.6 RELECO CO9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
117 R51 /20.7 RELECO C9-A41D¥/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
118 R52 /20.9 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS 4"
119 R53 /20,11 RELECO CO9-A41DK/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
120 R54 f20.12 RELECO CY9-A41DX/DC24 V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
121 R55 /20.14 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 2Z4VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
122 R56 /20.16 RELECO C9-Ad41DX/DC24V= RELE Z24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
123 R57 f21.2 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE Z4VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
124 R58 /21.4 RELECO C9-A41DE/DC24V= RELE Z4VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
125 R59 /21.5 RELECO CY9=-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
126 RE0 /21.7 RELECO C9-A41DX/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS
I 127 R61 /21.9 RELECO C9-A41D¥/DC24V= RELE 24VDC CON 4 CONTACTOS CONMUTADOS Il
128 X1 /16.2 SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CCM RETENCION 2Zmm
129 X2 f16.4 SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSRDCR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
|| 130 %3 /16.5 SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINCSC CON RETENCION 22mm
— — — —_— — —1
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SIEMENS 35B1001~0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCICN 22mm
SIEMENS 358B1001-0RFO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINGSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 38B1001-0RFO1 PULSADOR LUMINGSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RPOL PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SI1IEMENS 3SB1001-0REO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSC CON RETENCION 22mm
SIEMENS 38B1001-0RPO1 PULSADCR LUMINOSO CON RETENCION 2Z2mm
SIEMENS 3SB1001-0RFO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINGCSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPOL1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 2Zmm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 2Zmm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 2Z2mm
SIEMENS 38SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINCSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADCR LUMINGCSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 38B1001-0RPO1 PULSADCOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCICN 2Zmm
SIEMENS 3SB1001-0RFO1 PULSADCR LUMINGSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINCSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RFO1 PULSADCR LUMINOSCO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINGSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 35B1001-0RFO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RROL1 PULSADCR LUMINOSC CON RETENCION 22mm
SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
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157 %30 /19.12 SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
158 X31 /21.11 SIEMENS 35B1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCICN 2Zmm
159 X32 121,12 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm I
160 X33 /21.14 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
161 X34 /21.16 SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
162 X35 /20.6 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINGSO CON RETENCION 22nmm |
163 X36 /20.7 SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
164 %37 /20.9 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
165 X38 /20.11 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
166 %39 /20.12 SIEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO COM RETENCION 22mm
167 X40 /20.16 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
168 %41 /21.4 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
169 X42 /21.7 STEMENS 3SB1001-0RPO1 PULSADOR LUMINOSO CON RETENCION 22mm
170 c1 /15.15 STEMENS 3SB1000-0AE01 PULSADCR 22mm
171 c2 /14.5 SIEMENS 35B1000-0REQL PULSADOR 2Zmm
172 C3 1312 SIEMENS 35B1000-0RE0L PULSADOR 2Zmm
173 ca /31.4 STEMENS 3SB1000-0AE01 PULSADOR 22mm
174 cs /31.5 STEMENS 3SB1000-0AE01 PULSADOR 2Zmm
175 ce /31.6 STEMENS 3SB1000-0ACO1 PULSADOR 22mm
176 51 /15.13 STEMENS 35B1000-0RCO1 PULSADOR SETA ROJO 40mm
177 s1 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
178 s2 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
179 s3 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
180 sS4 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
181 55 SOMER MODULO SINOFTICO TARJETA MODULD SINOPTICO
182 s6 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
o]0 S@M SOMER CONTROL, S.A. | Dibujado | N. Redondo F.N.M.T. Sistema de Dosificacién | Listado de Hoja
nn Izlaf{]%t_ﬂh‘zg;f;deﬁn 28 Fecha 20,/02,/03 Burgos de Pigmentos y Cargas Materiales 4






1 ] 2 | 3 | 4 5 | & | 8 | 9 10 [ 11 [ 12 [ 13 -] 158 | 18 | 17 | 18 [ 19 20
Ne Denom. Localiz. Fabricante Referencia Tensién Intens. Descripcién
183 57 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
184 S8 SOMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
185 S9 SCMER MODULO SINOPTICO TARJETA MODULO SINOPTICO
iB6 M1 SOMER MULTITEK SC-300 CONTROLADOR DE DOSIFICACION
187 M2 SCMER MULTITEK SC-300 CONTROLADOR DE DOSIFICACION
188 11.1 SOMER MULTITEK SC-300 TARJETA 32 ENTRADAS 24 V.
189 IZ.1 SOMER MULTITEK SC-900 TARJETA 32 ENTRADAS 24 V.
130 I2.2 SOMER MULTITEK SC=-900 TARJETA 32 ENTRADAS 24 V.
191 I2.3 SOMER MULTITEK SC-%00 TARJETA 32 ENTRADAS 24 V.
192 01.1 SOMER MULTITEK SC-200 TARJETA 32 SALIDAS 24 V.
193 02.1 SOMER MULTITEK SC-%00 TARJETA 32 SALIDAS 24 V.
SOMER SC-932 TARJETA 4 PUERTOS RS-232
SOMER SC-T711 TARJETA 8 ENTRADAS ANALOGICAS
TECNICOS EN SINOPTICO EN POLICARBCNATO
SINCPTICOS
714.5 220V TRANSFCRMADOR DE AISLAMIENTO
f14.9 MEAN VELL D1z0B FUENTE DE ALIMENTACION +245V. +5V.
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